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Elektro-Feinwerkzeuge. Echte Einhandger�te. Mit 
Geh�usekopf aus Alu-Druckguss. Leise, pr�zise und 
effizient!
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000601240
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    230
VOLT

可用作精细加工的多功能设备，精确而且安静. 
配有快换钻夹头，欧洲制造.

适用于铣制, 钻孔, 研磨, 抛光, 清洁, 雕刻, 刻模等.
最高速度 22,000rpm 可以无级调节至 5,000rpm. 全波电子
速控装置，可实现真正恒定的扭矩，即使在低转速工作时，扭
矩也不会有明显损失，非常适合用于精密钻孔，清洁和抛光等
加工作业. 心轴在精密球轴承中运行, 偏心度小. 锁定按钮用于
快速更换刀具. 直径 20mm 的颈环卡口，可安装在 MICRO-
MOT 钻台架和桌钳上使用. 特制高耐久直流电机运行平稳, 
安静. 外壳是玻璃纤维的增强尼龙塑料，带有柔软舒适的握把
区域. 机器与43个带柄刀具磨头一起装在耐用聚丙烯盒中. 

技术数据: 

额定电压：230V.      
最大功率：100W.
转速范围：5,000 － 22,000rpm.
机身尺寸：长200mm.     
重量：450 g. 绝缘防护等级2.
无键夹头夹紧范围：0.3－3.2mm.

NO 28 472 

精密钻磨机 FBS 240/E
实力源于品质！

机身是由经过玻璃纤
维强化的尼龙制成. 
有柔软而且舒适的握

把区域.

在耐用的聚丙烯外壳工具箱中，配有43件高品质
的钻头, 铣刀, 打磨头和切割片.

注意：
你会发现新式超微型 MICROMOT 230/E，
直径37毫米，重量仅为270克，详见第14页.

注意：
FBS 240/E 也可以匹配可选配件 MICROMOT
钢制筒夹头 (参见第24页).

官方网站 www. psdk-tech. com 提供了演示视频.
(当您在机型介绍页中见到这样 的标志便可在官网上找到配套视频).欢迎您前来浏览！
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几十年来，我们一直在这里生产MICROMOT系列的高品质电动工具.

实用：
充电池的扁平端盖设计,
使工具能方便的直立放置.

快速充电器 LG/A
为 PROXXON 锂电池充电, 电池 
Li/A2 在一小时内完成. 集成温度控
制. LED信号灯：黄色=充电，绿色
=完成.

技术参数：
输入100 - 240V，50/60Hz. 输出 
12.6V，2A. 重量约340克.
NO 29 890 

锂离子电池 Li/A2 
适用于 MICROMOT 无绳电动工具. 
集成温度控制, 操作安全.

技术参数： 
电压10.8V. 容量2.6Ah.长 85毫米. 
重量180克. 
NO 29 896 

所有无绳电动工具套装均采用优质PP制成塑料工具箱. 方便，
美观且超坚固！工具箱侧面的产品标签详细介绍了其内容.

2. 6Ah容量的高品质10.8V锂离子电池, 提供最佳的工作性能.

压铸铝制机头. 机身由增强玻璃纤维POLYAMIDE制成， 
特制的握把区域操作柔软舒适.

所有无绳电动工具均为特制平衡直流电机, 无级变速 
控制. 功能强大, 安静耐用.
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欧洲制造的无绳电动工具. 为生产工艺及制造问题提供强大解决方案：
持续工作能力在无绳电动工具领域无与伦比！

适用于钢铁，有色金属，玻璃，陶瓷，木材和塑料.用于切割，粗
加工和磨削. 
提供刚玉磨盘（#60，风扇砂光盘（#100）和加强切割盘. 
套装包括锂离子电池 Li/A2（10.8V）和快速充电器 LG/A.

技术参数： 
10.8V. 5,000－16,000rpm. 圆盘直径50毫米，孔径10毫米.  
长320毫米. 重量约 800克（含电池).
NO 29 815 

无绳长颈直角角磨机 LHW/A 

用于打磨小开口，圆弧，V槽，精加工模具表面，去毛刺和精密零
件倒角.
只需按一下按钮，头部就会旋转60. 与真空吸尘器适配器的吸入连
接可实现清洁工作. 标配4条砂带（#80和#180各两条).
套装包括锂离子电池 Li/A2（10.8V）和快速电池充电器 LG/A.

技术参数： 
10.8V. 砂带10 x 330mm（可用砂磨面积10 x 110mm). 打磨速
度200－700m/min. 长380毫米. 重量约900克（包括电池).
NO 29 810 

无绳砂带机 BS/A
  
如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器. 
纸板箱包装.

NO 29 812 

无绳砂带机 BS/A

注意：
您可以在有线同款工具（6－13）的页面上找到适用于所有无绳
工具的各种合适配件.

现已证明无绳型抛光机比传统有线型设备更加灵活方便，在满足
抛光、清 洁，除锈的基础上增加了油漆后精细抛光的功能.
配有大量配件，如：带钩环扣的抛光垫片，抛光海绵（中硬），
羔羊毛抛光盘，金属和有色金属抛光毡（中硬），12个砂光盘
(#2000）和NIGRIN 抛光乳液（75ml ）以及微纤维布. 套件包括
锂离子电池 Li/A2（10. 8V）和快速电池充电器 LG/ A.

技术参数：
直流 10. 8V. 主轴转速 1, 1002, 800rpm. 长 305毫米. 重量950
克（含电池).
NO 29 820 

无绳直角抛光机 WP/A
如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器. 
纸板箱包装.

NO 29 822 

无绳直角抛光机 WP/A

无绳长颈直角角磨机 LHW/A 

如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器. 
纸板箱包装.

NO 29 817 
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即使在最大功 率的使用下，一次电池充电也可以使用至少30分钟. 

用于钻孔，铣削，研磨，抛光，清洁，切割，雕刻及刻字. 
双排滚珠轴承，精钢主轴和六个三爪MICROMOT钢制筒夹头（1
－1.5－2－2.4－3 和 3.2mm）确保钻头和刀具高同心精度工作. 
配有20毫米标准 MICROMOT项圈用于钻/铣机垂直和水平支架。 
附有34件套钻头及刀具配件（另见IBS/E，第6页.
套装包括锂离子电池 Li/A2（10.8V）和快速充电器 LG/A.

技术参数：
10.8V. 7,000－23,000rpm. 长270毫米. 重量约 700克 (含电池).
NO 29 800 

无绳专业钻/铣机 IBS/A 
如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器 
纸板箱包装.

NO 29 802 

无绳专业钻/铣机 IBS/A

无绳管带式砂光机 RBS/A

无需手工修饰即可获得完美表面。非常适合VA钢结构和管道部位. 
只需按一下按钮，头部就可以倾斜60. 可连接真空吸尘器适配器. 
提供4条砂带（2x#80,2x#180）和2条缎面抛光带. 
套装包括锂离子电池 Li/A2（10.8V）和快速电池充电器 LG/A.

技术参数：
砂带10 x 330mm. 可用砂光面积约：10 x50毫米和10 x 70 
毫米. 砂带转速200－700m/min. 重量约 900克（含电池).
NO 29 830 

无绳管式砂带机 RBS/A
如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器.
纸板箱包装. 
NO 29 832 

无绳圆筒砂光机 WAS/A

即使在狭小的空间内，也能实现完美的材料表面处理，适用于钢
材，有色金属，特别是不锈钢的研磨，刷涂，锻面抛光及清洁.
紧凑型研磨抛光圆筒（Ø 50x 30mm). 配有缎面抛光圆筒“介质”
和#120和#240打磨圆筒各一个. 
套装包括锂离子电池 Li/A2（10.8V）和快速电池充电器 LG/A.

技术参数： 
直流10.8V. 缎面抛光和磨削拖把圆筒Ø50mm，宽度30毫米. 
主轴转速：1,100－2,800/rpm. 长305毫米.重量约. 1,000克 
(包括电池).
NO 29 825 

无绳圆筒砂光机 WAS/A
如左边所述，包括列出的配件. 但不含电池和快速充电器. 
纸板箱包装. 

NO 29 827 

RBS/A 替换缎面抛光带

抗撕裂织物背衬. 适用于金属，有色金属，特别是不锈钢的砂光和
缎面抛光.10 x 330毫米.

NO 28 576    精细      4条 
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Elektro-Feinwerkzeuge. Echte Einhandger�te. Mit 
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注示： 
MICROMOT 钢制筒夹是经强化的，
而且具有高耐久性和灵活性.        它们具有高度的准确性，
即使经过长时间的使用（相比未经强化的四爪铜或铝制筒夹，
这些筒夹要好得多). 这些三爪筒夹的制造工艺也远复杂于四爪筒夹.
     而且提供了一个更好的承压面，
    这一点是尤为重要的.
     可配备小轴径的钻, 铣,
     磨等耗材.

这套设备配有高转速, 特殊平衡, 低噪音的全波电子速度控制的直流
电机. 钢制主轴运行在一个球形轴承上. 六件 MICROMOT 标准的
高同心度筒夹（夹持范围：1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 3 和 3.2mm).

带有34件工业品质的磨头, 钻头, 抛光头和切割片,
所有柄径尺寸统一为2.35mm. 6件三爪钢制筒夹范围

1mm 至 3.2mm（见24页).

·用于钻, 铣, 打磨, 抛光, 洁, 切割, 雕刻以及刻字.

·是机械维修师, 模型制造者, 珠宝加工师, 眼镜 
   制作者, 艺术家和电子爱好者的理想工具.

迷你魔专业钻铣机 IBS/E

精密电动工具，动力强劲，主轴头部由压铸铝制成.
欧洲制造.

双排滚珠轴承，精钢主轴配有方便切换头柄的锁紧按钮. 全波电子速度控制电机，100W 强劲功率，
低噪音 速度可在 5,000 至22, 000rpm 
范围内进行调节.

毋容质疑的高品质：
绝缘防护等级2 制造.流线型压铸铝机头，

确保轴承工作的精准度和稳定性.

1

2

3

储物盒由高质量聚丙烯制成. 精致外观、坚固而且大
空间的设计，足以容纳机器及相关备用附件. 在完成
工作之后，不需要繁琐的整理配件. 在储物盒侧方添

加了一张用来记录储藏物的标签.

高同心度（最大偏差为3/100mm). 与适配钻磨头之间无缝接合.

1

3 2

注意: 
对于在室内工作台上的任何工作，建议使用我们连接 

电源的电动工具. 它们较之无绳系列设备重量轻,
易于操作（更短), 不限操作时间.

技术参数：
转速范围： 5, 000 至 22,000rpm. 最大功率：100W. 
额定电压： 230V. 
机身材质： 压铸铝和经过玻璃纤维强化的尼龙机身. 
机身长度： 230mm. 
重量： 约 500g. 绝缘防护等级2.
标准卡口： 迷你魔 20mm 标准卡口. 
耗材： 筒夹夹持范围内的多规格工具. 
标配附件： 34 件各种类型的配件，坚固塑料盒包装.
NO 28 481                
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Nur 500 g schwer. Bohrt spielend Stahl bis 5,0 
mm.
Ideal auf Montage, für die Werkzeugkiste und 

Design Patent
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All rights by PROXXON

    230
VOLT

    230
VOLT

技术参数: 

额定电压： 230V. 额定功率：100W.  
转速范围： 3,000 - 15,000rpm. 
尺寸： 长270mm.
重量： 550g. 绝缘防护等级2. 

NO 28 492   

安全、造型精美且由高品质绝缘塑料制成的机身外壳. 
如左侧描述. 

技术参数：
额定电压： 230V.
额定功率： 100W.
转速范围： 5,000 - 22, 000/分钟. 
机身长度： 300mm. 重量: 630g. 绝缘防护等级2.

NO 28 485    

压铸铝头部，有一组齿轮稳定运行在专用球形轴承上.
 
同样适合进行直角切割. 拥有特别平稳，功率强大，安静并且耐
久的直流电机. 无级变速（全波电子式速度控制). 机身用经过玻
璃 纤维强化的尼龙制成. 坚固的绝缘机身是由高品质聚丙烯塑
料压制而成. 机器放置于造型精美且坚固的储物盒中，储物盒由
高品质尼龙压制而成，同左侧储物盒型号一致. 带有迷你魔强化
钢制筒夹头 (1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 3 和 3.2mm).

长颈弯角钻铣机组套 LWB/E

我们用于 230V 的 MICROMOT 精密手持电动工具的核心！

压铸铝制头部，带有75mm长颈型主轴（迷你魔20mm的颈径） 

理想的研磨加工工具，尤其适合用于槽口和内部位置加工，双滚珠轴
承，精钢主轴带锁定按钮，用于快速更换钻磨头. 特制，平衡，强劲，
超静音且高耐久的直流电机. （全波段）电
子速度控制. 经玻璃纤维强化的尼龙外壳. 包
括6个精密筒夹头（1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 3 - 
3.2mm). 

比较昂贵的直流（DC）专用电机, 采用永磁技术.

我们手持电动工具，所采用永磁技术的直流电机与同规格的普通电机相比，其动力更加强 
劲，运行更加安静，使用更加持久. 同时源于其非常高的能效比，使得这种电机比其他常 
用电机更加省电.
这款直流电机, 满足了迷你魔系列精密设备在微型, 细长外形设计及操作动力性能方面的 
严苛要求. 并因其杰出能效比而更加省电, 绿色环保.

注意：
此电机不单独出售.

长颈直型钻磨机 LBS/E
包含用于收纳钻磨头柄的支托. 

不含图示中的耗材.
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用于模型制作. 清洁和抛光木头制品
以及玻璃纤维和塑料等，不需费力，
操作简便. 不适用金属制品. 
直径 50mm.

NO 29 050 

由碳化钨钢金属毛刺制成的锉刀盘

细长设计的压铸铝机头, 发挥无与伦比的多功能性. 
欧洲制造.

可用于加工钢材、有色金属，玻璃，陶瓷，木头和塑料.

用于切割，粗加工，研磨，抛光，精细抛光和木制雕刻等加工. 
特别平稳，强劲有力，安静而且耐久的直流电机。稳固的压铸铝
制机头. 机身由经玻璃纤维强化的尼龙制成. 配有刚玉研磨砂片  
(粒度 60), 扇形砂片（粒度 100）和强化切断片，放置于强化尼
龙塑料盒中. 

长颈直角角磨机 LHW

LHW 和 LHW/A 的配件

技术参数:  
额定电压: 230V.
额定功率： 100W. 
转速： 15,000rpm. 研磨砂轮直径为50mm，
 内径为10mm，长 270mm. 
重量： 550g.1秒内快速关机.绝缘防护等级2.  

NO 28 547    

金刚砂砂轮 
可以进行对钢铁和有色金属的倒角，修整，
磨锐和除锈等.
直径 50mm.
NO 28 585              60 目 
 
碳化硅砂轮 
用于玻璃, 石料, 陶瓷和硬质钢. 直径50mm. 
NO 28 587              60 目 

扇型砂轮 
用于打磨生铁, 压铸铁, 不锈钢, 有色金属,
木料和塑料等.
耐磨性不高. 直径 50mm.
NO 28 590              100 目 

金刚石切割砂轮  
含有加强网格结构，50 x 1 x 10mm.
用于切割钢，有色金属，塑料和木料. 直径 50mm.
NO 28 154                5片装 

打磨砂轮垫片  
自粘型，用于粘贴金刚砂轮或者抛光片. 
直径 50mm.
NO 28 548           1片装 

刚玉砂光片  
自粘型，用于清洁，抛光和打磨金属，
不锈钢和有色金属等.
直径 50mm.
NO 28 549              80 目    12件装
NO 28 550            150 目    12件装
 

羊毛抛光轮  
自粘型, 用于清洁, 抛光和打磨钢铁,
不锈钢和有色金属.
同样用于平面的整洁. 直径 50mm.
NO 28 554             中等         5片装
NO 28 555             精细         5片装

长颈直角角磨机由坚固的高品质尼龙储物盒包装. 
时尚的造型，非常坚固而且足够大的空间可用来存放工具
和其他相关耗材. 使用后无需进行繁琐的整理，方便快捷. 

箱体侧方附有一张存放记录表.
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用于形状精修, 开榫, 精细抛光（扁平表面). 
同时也用于为金属去除毛刺, 去除油漆涂层和精细抛光. 

压铸铝制主轴头部，精 密滚
珠轴承. 机身由经玻璃纤维
强化的尼龙制成.
全波电子式速度控制. 机头
可以60° 旋转.带有 80目
和180目砂带各两条储放于
外形精美而且非常坚固的高

品质尼龙塑料盒中, 如左侧描述.

超级曲线锯 STS/E

高效且精细的切割能力. 
坚固的机头以压铸锌制成，具有很高的接口精密度高. 机身是由
经玻璃纤维强化的聚丙烯材料制成. 特别平稳, 低噪音的直流电机
具有很高的耐久性. 行程速度可通过全波电子速控来调节. 脚板可
调整为45°, 用于斜角切割. 可加工木料 (12mm), PC卡(5mm）
和有色金属（3mm). 标配中带有4根超级切割曲线锯条， 用于
加工木料, 塑料和金属. 存放于造型精美的高品质尼龙塑料盒中，
如左侧描述.
技术参数： 
额定电压：  230V. 最大功率：80W.  
行程往复频率： 2,000 - 4,500转/每分钟.
机身长度：  230mm. 
重量：  700g. 绝缘防护等级2 
NO 28 530                                                              

特殊钢锯条 用于手持曲线锯机
齿距为1.5mm，带有锯齿挡板.
可用于切割软硬木, 胶合板, 强化玻纤板, 软质塑料等.
适用于 STS/E 和 STS 12/E.
NO 28 054     2支装                                

高速钢锯条 用于手持曲线锯机
齿距为1.06mm，带有锯齿挡板. 用于金属，有色金属,
铝和其他合金, 玻纤板, 树脂玻璃和绝缘材料.
适用于 STS/E 和 STS 12/E.
NO 28 056     2支装                                 

注意
另一种12V曲线锯机 STS 12/E 
详细描述请见第18页.

设计紧凑，扭矩强劲，功能丰富. 
带有压铸铝齿轮头. 欧洲制造.

抗撕裂,带网格的刚玉砂带. 打磨金属, 有色金属, 木料和塑料效果
极佳. 尺寸：10 x 330mm.

NO 28 583   80 目                5 条  
NO 28 582 120 目                5 条 
NO 28 581 180 目                5 条 

与上述描述基本相同，
但是由碳化硅材质制成. 可用于研磨和清理玻璃及陶瓷. 同样也适
合研磨黄铜, 钢和生铁. 
NO 28 579 180 目                 5 条  

砂带机 BS/E

技术参数： 
额定电压： 230V. 额定功率 80W.
砂带尺寸： 10 x 330mm, 
 (有效可 加工区域：10 x 110mm）
驱动带转速：225 - 450rpm. 机身长度 350mm.
重量： 650g. 绝缘防护等级2.
NO 28 536                                                                                 

BS/E和BS/A（第3页）头部
上下摆动角度范围为60°.

12 V
3 VA

3 VA

döjfkdgj sdgbjdsgj döfjdkgfjk

dlfida dlg,dlg d  dgfdl fg 
12 VA 12 VA 12 VA

12 V
3 VA

3 VA

döjfkdgj sdgbjdsgj döfjdkgfjk

dlfida dlg,dlg d  dgfdl fg 
12 VA 12 VA 12 VA

BS/E 和 BS/A 备用砂带
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高速钢开槽锯片 用于三角散打机 OZI/E 
方形或其他形状的精确锯切用于制作船体等
手工模型的天窗和窗户以及航空模型等. 切割
木料，胶合板，塑料和铝. 最大开槽深度16
毫米. 
NO 28 897    锯口宽度    8mm 
NO 28 898    锯口宽度  14mm  

用于精细直角开槽，高速钢开槽
刀片，有8 和 14mm 两种宽度

规格的刀片可供选择.

独特的振荡摆动方式, 非常适用于无法使用圆形旋转锯片
切割的部位工作. 欧洲制造.

三角散打机 OZI/E

小而高效: 用于在非常紧凑位置的表面打磨. 使用魔术贴快 
速更换不同的打磨材料. 

振荡运动确保安静的操作. 使用合适的附件可实现插入切割和打磨！
电子调速确保每种材料的正确加工速度. 特殊，平衡，低噪音直流电
机，经久耐用. 压铸锌制齿轮头确保移动轴承部分工作精确稳定. 主
要外壳为玻璃纤维增强POLYAMIDE材料.

提供各10片（#80，#150 和 #240）打磨片以及HSS切入式锯片
(宽度14mm)，用于木材，塑料和铝的直角精密切割. 案例如右图
所述.

技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：80W. 
摆动频率： 5,000 - 12,000rpm. 
机身长度： 230mm.
重量： 550g. 绝缘防护等级2. 

NO 28 520 

高耐磨的刚玉砂纸（氧化铝). 特制的颗粒，
可防 间隙被过快堵塞. 安装在可更换垫片上. 
自粘式. 

NO 28 891    80 目   25 片装 
NO 28 893  150 目   25 片装 
NO 28 895  240 目   25 片装 

砂光片 用于 OZI/E 

金刚石半圆锯片 用于 OZI/E 
如上述高速钢锯片相同方式运转加工. 用于切
割大理石，砖石, 预制墙板和其他多种材料. 
非常适合 用于进行室内装修, 厨卫间和电子
线路安装. 
NO 28 902   直径 65mm   

高速钢半圆锯片 用于 OZI/E 
以转摆方式工作，切割 金属, 木料, PC卡, 
塑料, 熟石膏以及其他多种材料. 半圆锯片可
在角落对局 部位置精确的切割，而不会过度
切割. 
NO 28 900   直径 65mm， 160齿

平板砂光机 BBS/S

旋摆式加工确保了极小的振动和回扫功能，
此外还可以装配切割刀片！

用于 OZI 的半圆型锯片， 
可以进行贴边加工，

常规的全轴转动锯片是无法做
到这一点的.
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砂光叶轮滚筒 用于 WAS/E 和 WAS/A 

用于清洁，打磨和清除工件表面毛刺. 具有弹
性的标准刚玉砂叶轮, 非常适合处理不同的轮
廓工件. 
直径 Ø 50mm，宽30mm. 

NO 28 561   80 目      2件 
NO 28 562 120 目      2件 
NO 28 563 240 目      2件 

功率强劲的直流电机, 安静而且持久耐用. 

砂带与左侧边缘对齐，以便于打磨到难以触及的角落. 滚轮经过精
细的校正防止打滑或者脱落. 配有弹性扩紧装置，无需其他辅助工
具即可简单的更换砂带. 机身由经玻璃纤维强化的尼龙塑料制成. 
内置螺丝刀以及120目 和 240目 砂带各5条.
(放置于实用的工具箱中, 如上描述).

技术数据:  
额定电压： 230V. 额定功率：150W. 
砂带尺寸： 40 x 260mm.
磨面尺寸： 60 x 40mm. 
砂带转动： 160米/分钟. 机身长度：175mm. 
重量： 700g. 绝缘防护等级2.

NO 28 526    

圆筒砂光机 WAS/E

用于打磨和精加工钢材, 有色金属和不锈钢的表面.
用于上述材料打磨，清洁，抛光处理，还可清理毛刺. 采用紧凑型打
磨叶轮圆筒（Ø 50 x 30mm). 特制平衡直流电机具有电子调速，确
保不同材质的材料在高摩擦力下保持恒定速度工作. 齿轮头部由压铸
铝制成，机体外壳为玻璃纤维强化聚酰胺. 配有“中号”抛光辊轮和 
#120, #240叶轮砂光圆筒各一个. 高质量的工具箱, 如下所述.

技术数据：
额定电压： 230V. 额定功率： 100W.  
主轴转速为: 800 - 2,800/min. 
机身长： 270毫米.  
重量： 900克. 绝缘等级：2级. 
NO 28 560 

砂带采用高品质刚玉制成 (氧化铝)

高性能的表现. 多种粗细粒度，材质
既厚又坚固. 可研磨金属, 有色金属, 
木料和塑料. 
尺寸：40 x 260mm. 

NO 28 922   80 目 5 条装
NO 28 924 150 目 5 条装 
NO 28 928 240 目 5 条装 

打磨效率惊人的紧凑，轻巧型机器！

实现完美的表面精细加工. 采用紧凑型研磨叶轮圆筒 50 x 30mm
和压铸铝制机头. 欧洲制造.

抛光辊轮 用于WAS/E 和 WAS/A 

用于金属, 有色金属, 特别是不锈钢材质表面的清洁, 打磨和抛光处理. 
直径 Ø 50mm, 宽30mm.

NO 28 565     中号   2件

坚固的高品质尼龙工具箱. 造型美观, 非常坚固而且足够大的空间可用
来存放工具和其他相关耗材. 在使用后不需要进行繁琐的整理, 故非常
方便. 箱体侧方附有一张物品存放记录表.
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为手玩制作者, 模型制作者和木玩雕刻者设计, 压铸铝制机头.
欧洲制造.

电动木工雕刻刀 MSG

可加工雕刻 所有类型的木料. 可用于家具维修, 古董修复,  
精细脱漆.

可加工熟石膏. 配有特别平稳, 低噪音, 长耐久度的直流电机. 压铸铝
制机头, 机身具有美观的流线型设计, 由经玻璃纤维强化的尼龙制成. 
包含3把高质量的日本钢制双金属刀头 (U型, V型, 扁铲型). 放置于
造型美观的高品质坚固尼龙塑料盒中.

技术参数： 
额定电压： 230V. 额定功率：50W. 
固定速率： 11,000rpm.
长度： 230mm.   
重量： 680g. 绝缘防护等级2.

NO 28 644 

包括3把日本钢制刀头.

可替换雕刻刀头 用于 MSG 

高品质双金属 (日本产). 钢制柄身  
(承载材料）与超高硬度的钨钢结合.  
每把刀头都是由手工压铸而成，5种
不同形状的优质刀刃: V形刀, 大凹槽, 
小凹槽, 平圆和平直刀刃.
NO 28 572 

注意：
我们配有碳化钨金属锉刀盘的迷你魔长颈直
角角磨机 LHW 和 LHW/A，也是一款非常 
理想的木雕工具. 具体参见第8页.

多形状仿形磨石

用于 PROXXON 雕刻刀.
预制成的仿形刀口槽面.
可用于打磨各种刀头的磨石.
可使刀锋边缘非常锋利.

NO 28 578   100 x 63 x 15mm 

经玻璃纤维强化的高品质塑料尼龙工具盒, 设计新颖, 非常坚固, 
大空间可用于放置工具以及齐全的工具配件, 省去加工作业后繁琐的
整理工作. 箱体侧部有一个可以记录存放物品的标签.
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专业的精细打磨及抛光组套. 包括80毫米加 
长杆和30毫米衬垫 (用快速尼龙魔术贴固定). 

可对紧凑狭窄的工件表面进行完美的抛光: 用于对毛坯表面，
清洗, 除锈及抛光, 并可为工件油漆后进行精密抛光打磨. 

特别平稳，强劲有力，安静而且耐久的特制电机. 压铸铝制机身内置静音
行星齿轮与无级变速（全波电子控制）电机，即使在大摩擦力的情况下，
也能实现低速稳定的抛光作业. 机身主体由玻璃纤维强化的聚酰胺材料制成配
有舒适柔软的把握区. 放置于设计美观大方，由高级聚丙烯制成的工具盒中，盒
内有各种原装配件，便于直接使用. 带有尼龙快速魔术贴橡胶衬垫盘，抛光海绵
(中硬), 羊毛抛光片，金属和有色金属抛光毡（中硬)，12 片 2000目 超细砂抛光片和
能有效去除污垢而不伤油漆表面的Nigrin抛光乳液（75毫升）以及微细纤维布.

技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：100W.
转速： 800 - 2,800rpm. 
机身长： 270mm.
重量： 720g. 绝缘防护等级2. 
NO 28 660 

放置于设计美观的工具盒中,
包含各种丰富的原厂配件,

即时可用.

抛光橡胶衬片
自粘型，用于粘贴海绵抛光片，羊毛抛光片，
毛毡抛光片，砂纸抛光片及磨绒. Ø 50mm.

NO 28 548      1片装

无级变速的大扭矩特制电机, 动力强劲, 即使在高摩擦力情况下,
依然能对 不同材质的工件, 进行低速稳定的精密抛光作业. 欧洲制造.

直角抛光机 WP/E

羊毛抛光片
自粘型，优质、致密的羊羔毛，用于抛光防止刮伤
油漆, Ø 50mm. 

NO 28 664     2 片装

用于直角抛光机 WP/E 和 WP/A 配件与原装衬垫（Ø 50mm）
配套. 全部用尼龙魔术贴快速固定. 

适合在狭窄的空间进行维修和工作，例如：在
摩托车， 轮辋，汽车内部和发动机舱. 延伸杆
可到达 80mm 深的需加工维修区域工作. 除了
延伸和 30mm 泡沫支撑板外，组套还包含波
浪形砂光片#1,000 和 2,500各12片. 以及锥
形抛光海绵，各一件（硬，中，软).

NO 29 070      

毛毡抛光片（中硬）
自粘型，用于抛光金属 (如: 不锈钢, 黄铜和铜). 
Ø 50mm.

NO 28 666      2 片装

专用抛光海绵
自粘型，用于将抛光乳液涂于金属表面随后抛光.  
Ø 50x 25mm. 

NO 29 092      2件软（黑色）
NO 29 094      2件中（黄色）
NO 29 096      2件硬（白色）

超级砂光片
自粘型, 碳化硅材质. 用于添加涂饰或去除清漆流痕
和杂质. Ø 50mm 
 
NO 28 667       12片     400 目
NO 28 668       12片  1,000 目
NO 28 670       12片  2,000 目
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配有按钮式锁定钮便于更换头柄. 标准的20mm颈径可配合  
MICROMOT 立钻架 MB 200 及通用夹钳UHZ使用. 标配中包含
钢制筒夹头（1-1.5-2-2.4-3和3.2）各一个. 

技术参数： 
额定电压: 230V. 
额定功率： 80W.   
转速：  6,000 - 22,000rpm.
重量： 270g.  绝缘防护等级2. 

NO 28 440 

直径 37mm 重量仅 270g. 为使用者带来独一无二的便捷, 
舒适地操作手感！

MICROMOT 230/E

用于钻, 铣, 磨, 抛光, 刷, 切割和雕刻. 特细的机身设计(经由玻璃
纤 维强化的尼龙制成) 配以舒适柔软把握区域, 仅需两根手指即
能（如同握笔一般）轻松操作.

特制平衡, 低噪音, 长耐久度的直流电机. 通过全波电子速控调节 
MICROMOT 230/E 的转速可由最高 22,000rpm 连续的降
至 6,000rpm. 相位角度控制, 使其在低转速范围也能获得与高
转速同样的大扭矩. 非常适合在精细的微钻, 刷磨和抛光过程中
运用.
牢固的机身，滚珠轴承主轴及高品质迷你魔钢制筒夹头：确保
了能够没有一点异声和颤动而精确的夹持最小的轴柄.

图示中迷你魔专业钻铣机 
IBS/E 不包含在销售套装内.

注意：
另有专用铣刀组可供选择，
详见 35页.

图示中迷你魔专业钻铣机I BS/E 不包含在销售套装内.

适用于 MICROMOT 系列微型设备进行精密的开槽, 铣槽和铣
边作业. MICROMOT 钻铣支座可用平行限位挡板进行平行铣

削（最大跨距 150mm)，通
过定心销进行圆铣（100mm 

-  400mm), 或徒手平面铣销. 
压铸铝铣制承台表面. 并能通
过预先设定不同量程控制调节
铣削深度. 同时也可以通过平
行挡板及定心连杆作为钻孔导
向器使用.

NO 28 566  

钻铣机支座 OFV
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微型手持切割机 MIC 

可更换切割片 用于微型手持切割机 MIC

弹簧钢制成（硬度：HRC55).
粗齿锯片. 锯片尺寸：23 x 0.3mm.
锯片内径：2.6mm.

NO 28 652 

用于切割木材，塑料，玻璃纤维增强塑料，纸张，纸板，箔和类似的材料. 切割锯路宽度为
0.5mm.
玻璃纤维增强聚酰胺的外壳. 调质钢齿轮. MIC 使得锯片可以“埋入”在工件表面（例如：
切割中). 切割锯片防护罩在切割过程中自动向上移动. 用螺丝刀更换锯片.
技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：40W.
转速： 20,000rpm. 
最大切割深度 4mm. 锯缝宽度 0.5mm. 重量约 300克. 绝缘等级：2级.
NO 28 650            

金刚石涂层切割片  用于微型手持切割机 MIC

带冷却孔:用于切割瓷器, 陶瓷 塑料, 玻璃
纤维增强塑料和PC卡. 
锯片尺寸：23 x 0.6 毫米. 内径为 2.6mm.

NO 28 654 

超细和轻巧：强大的直流专用电机，确保完美的切割表现！
欧洲制造.

细微颗粒物过滤纸袋 用于 CW-matic
用于辅助过滤功能的过滤网. 当吸收液体时必须
被卸除.

NO 27 494       5件装 

灰尘过滤网 用于 CW-matic 
使用尼龙塑料制成. 可以干湿清洁.

NO 27 492      1件装

清洁工作环境的智慧解决方案：可直接连接从 25 - 2,000W 电动工具. 只要机器运行， 
真空吸尘器就会运行. 关闭电动工具后智慧型吸尘器延时5秒自动关机.

运行平稳，高吸附力. 有尼龙制内胆，方便拆卸和清洗. 辅助的粉尘过滤袋（根据对加工环
境要求，选择性使用). 容器很容易被清洁，只需拆除吸尘器盖和电机即可，还可以利用真
空管改装成吹风功能. 也适用于吸收液体. 带有 3.5m 真空软管，2 只铝制接口（98cm).  
扁平吸嘴，毛刷吸嘴, 缝隙吸嘴和连接到 PROXXON 机器的转接口. 实用的吸嘴连接器（如
左侧描述 ). 并包括6只灰尘过滤纸袋.

技术参数：
额定电压：230V. 额定功率：1,100W.
带有输出功率为 25 - 2,000W 的电动工具的供电 接口.
容量：18升. 5米电源连接线.
NO 27 490 

车间紧凑型真空吸尘器 CW-matic

包含吸尘管连接夹持器： 
用于固定吸尘器软管. 可把 20mm接口插入通用

夹持器UHZ（见第22页）或用任意虎钳夹紧它.
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新型精密钻磨机 MICROMOT 60 系列为第四代产品. 经过超过
100万次的严苛试验和测试. 欧洲制造. 采用优质钢制筒夹头.

用于铣, 钻, 磨, 抛光, 刷净. 清洁, 除锈, 切断, 雕刻, 刻字等.
可用于加工软钢, 贵金属, 玻璃, 陶瓷, 塑料和宝石等.

适合使用对象：电器爱好者, 模型制作者, 机械维修师, 珠宝匠, 配镜师, 艺术品制作者, 
工具制作者和铸造师等. 12V的安全电压, 可使用冷却液加工 (在需要冷却环境下进行打
磨和切割作业).

标准的20mm颈径, 
可配合立钻架 MB 200 
使用，也可以搭配 MICROMOT 
通用夹钳 UHZ 使用.

具有反馈效果的无级电子调速控制. 
在较低转速的情况下也能实
现高功率的输出.

坚固的机身由经玻璃纤维强化的尼龙制成. 
舒适柔软的握把区域，提高了操作性.

机体直径仅 35mm, 重量仅为 230g, 使其易于手持控制, 其操控性能在同类产品中首屈一指！通过平衡电机轻松驱动精钢主轴及轴承, 
在运转时特别安静而平稳, 高品质 MICROMOT 钢制筒夹不会发生钻头和刀具的咔嗒声或振动现象, 可精确地夹紧刀具.

MICROMOT 手持工具专用保护罩，适用于
MICROMOT 20mm 标准颈卡
用于与锯片, 切割盘, 铣刀, 打磨工具, 钢刷和抛光工具.
最大可用工具直径 22mm. 易于组装.

NO 28 944 

钻磨机 MICROMOT 60/E
电子调速控制, 转速范围从 5,000 - 20,000rpm. 在低转速下也能
获得高扭矩输出. 标配中带有 MICROMOT 钢制筒夹组 (1 - 1.5 - 
2 - 2.4 - 3 和 3.2mm). 
技术参数：
额定电压：12 - 18V. 最大功率：40W.
速度范围：5,000 - 20,000rpm. 
机身长度：220mm. 重量：230g. 
NO 28 510 

钻磨机 MICROMOT 60
不带有电子速度控制功能 (恒定为 20,000rpm).
其他技术规格和设计如上所述与MICROMOT 60/E一致.

NO 28 500 

1

2

3

注示： 
MICROMOT 钢制筒夹是经强化的，
而且具有高耐久性和灵活性.        它们具有高度的准确性，
即使经过长时间的使用（相比未经强化的四爪铜或铝制筒夹，
这些筒夹要好得多). 这些三爪筒夹的制造工艺也远复杂于四爪筒夹.
     而且提供了一个更好的承压面，
    这一点是尤为重要的.
     可配备小轴径的钻, 铣,
     磨等耗材.



17

VOLT
12

VOLT
12

Design Patent

DM / 77500

All rights by PROXXON

钻磨机 MICROMOT 60/E（如左图所述). 该套装包括34件工业及牙医级质量钻头和刀具: 
1 支金刚石磨头, 1支精密铣刀, 0.5 和 1mm 微钻, 1 支黄铜刷, 4 支高级刚玉磨头（圆柱，球面，圆盘和
圆锥形), 1片抛光片, 4片砂轮（2片刚玉，2片碳化硅), 20 片切割盘和1支柄杆. 还包括 6个MICROMOT 
筒夹头, 范围从 1 - 3.2毫米（第6页说明). 带电源适配器, 适用于 230V 操作（12V, 1A).

NO 28 515                    

适用于所有带欧式插头（2级绝
缘）功率 500W. 适用于便携
式和固定式机器. 玻璃纤维增强
尼龙的外壳. 连接线（230V）
长250 厘米，输出线 50厘米. 
使用12V机器时，变压器连接
到 FS.

NO 28 700  

脚踏开关 FS 不需要再手动控制开关. 

MICROMOT 延长电源线 300cm.

用于 MICROMOT 12V 的
机器. 接口和插口带有反向
极性保护.

NO 28 992                 

全新 MICROMOT 60/EF 带快速钻夹头. 
在频繁更换不同柄径的钻磨头时非常实用.

钻磨机 MICROMOT 60/EF

经过玻璃纤维强化的尼龙机身，
舒适而且耐用。握持感柔软而且舒适.

20mm标准卡颈，凸缘接口. 
用于安装 MICROMOT 相关配件.

纤薄，轻便易于操作. 
配有快速夹头和电子调速, 具有反馈
效果（即低转速工作下仍保证较大
输出功率）特制, 平稳, 低噪音的直
流电机，经久耐用. 需要电源适配器. 
其他技术规格和设计与左边提到的  
MICROMOT 60/E 相同.

NO 28 512   

模型制作和雕刻组套, 配有钻磨机 MICROMOT60/E, 
电源适配器和 34 件牙医级质量的刀具.

钻磨机和电源适配器及34件工业品质的钻磨头和切断片.
都放置于造型美观的尼龙塑料工具盒中.

注意：
MICROMOT 60 系列设备均需要电源适
配器. 我们推荐使用 PROXXON 电源适配
器 NG 2（参见第21页). 快速钻夹头可夹持柄径范围在 0.3 - 3.2mm

的头柄. 最适合在不同用途下快速更换钻头.
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适用于木材（最大 10mm), 印刷电路板（最大3毫米）和有色金属 
(最大2.5毫米）的曲线锯切. 
强力特制低噪音直流电机，经久耐用. 多级速度控制带有反馈功能(即低
转速下也有高扭力). 机身由经玻璃纤维强化的尼龙塑料制成. 附加的球
形接口可工作在凸面或者凹面上. 在基座上通过拧下
螺丝便可方便地更换锯条(粗齿或细齿). 替换锯条请
参见第9页.

技术数据: 
直流电压12 - 18V. 最大功率 100W. 往复行程6
毫米（可调至 2,000 - 5,000rpm). 
长度180mm. 重量 480克.
NO 28 534 

价格合理，经久耐用的12V工具，欧盟制造. 
专用额定功率为 2A的 MICROMOT 电源适配器供电.

用于精密钻，铣，打磨，抛光，刷净，除锈，雕刻，镂空，开槽和
切割等. 
包括无键钻夹头(夹持范围 0.3 - 3.2mm). 精密滚珠轴承可避免
主轴在运行时发生偏转. 主轴锁可以代替使用扳手来更换钻磨头. 
凹槽机头可使用 MICROMOT 钢制筒夹头 (见第6页). 特制， 
平衡，低噪音直流电机具有长耐久性. 无极电子变速装置，带有
反馈功能(即在低转速时, 也能输出高扭力). 机身由经玻璃纤维强
化的尼龙塑料制成.
技术参数：
直流电压：12 - 18V. 最大输出功率：100W.
转速范围：3,000 - 15,000rpm.
机身长度：185mm.重量：450g.
NO 28 462   

精密钻磨机 FBS 12/EF

手持曲线锯 STS 12/E

注意 
对于 FBS12/EF 和 STS 12/E这两套设备，我们建议使用
至少 2A（见第 21页） 的 MICROMOT 电源适配.

电子工程师, 相机制造商, 钟表, 珠宝, 精密工程师,模型制造商的理
想工具.
具有高硬度和高韧性的螺丝批组套，由镍铬钼合金制成 (SAE 
8660). 塑料握把设计符合人体工程学，具有防滑以及耐冲击性.  
可旋转的顶部旋钮和握把区域提高了操作的便利性.

NO 28 148     15 件/套

微型螺丝批组套

注意: 
使用微型螺丝起子的时候, 需要小心且谨慎. 切勿使用蛮力, 
如遇到需要较大力度的加工应及时考虑使用其他工具来完成. 
可旋转的顶部旋钮和握把区域提高了操作的便利性.

可固定的实用支架.
适于固定于工作台或墙面上.

一字: 1 x 50, 2 x 50, 3 x 50

十字: PH 000 x 50, PH 0 x 50, PH 1 x 50

梅花: 5 x 50, 6 x 50, 8 x 50, 10 x 50, 15 x 50

六角: 1.5 x 50, 2 x 50, 2.5 x 50, 3 x 50
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适用于凹面, 直槽和细小角落打磨的理想工具. 
进行直线摆动（非旋转式运动）的超细砂光机. 使用长寿命的直流
电机.机身采用经过玻璃纤维强化的塑料制成. 包括4个不同形状的
研磨头柄及4片对应的自粘式砂光片. 砂光片安装 180目，240 目
和 400 目的砂光片. 每张上带有4种不同形状：圆形,三角形,方形,

盘形砂纸,各5小片.

技术参数: 
额定电压： 12 - 18V.
直流电,摆动频率： 8,000
次/分钟 (2.5mm 行程).
机身长度：160mm.
重量： 130g.

NO 28 594 

注意： 
笔形砂光机，需要额定电流至少为1A的电源适配器与之配套.  
我们建议使用 MICROMOT 电源适配器 NG 2/S，NG 2/E 或  
NG 5/E（参见第21页).

扭矩为 0.35–1Nm. 由翘板开关打开/关闭，反转适合螺纹攻丝.

体积小，重量轻，操作方便. 钻夹头可安装最大 6.5 毫米柄径的批
头（即1/4" 柄径). 机身为玻璃纤维增强聚酰胺材料. 配有16 支铬
钼钢批头l.

技术参数:
额定电压： 12 - 18V 直流电，最大功率: 50W.
机身长度:  200mm, 扭距 0.35 - 1Nm.
重量:  415g.
建议使用 MICROMOT 2A专用电源适配器.
NO 28 690 

微型电动螺丝刀 MIS 1

注意: 
MIS 1 与钻夹台 BV 2000一起配合使用，
可用于螺纹攻丝（参见第 50页!).

不包含图示中的电源适配器
MICROMOT NG 5/E.

砂纸 用于笔形砂光机 PS 13
三张,每张上面有4种不同形状贴片总共 20个,碳化硅材质,不干胶
自粘型.

NO 28 822       180 目 
NO 28 824       240 目 
NO 28 826       400 目 

笔形砂光机 PS 13

一字: 0,3 x 1.5/0.35 x 2/0.4 x 2.5mm

十字: 0, 1

梅花: TX6 –TX8 – TX10

内六角: 3 – 3,5 – 4 – 4.5 – 5mm

外六角: 1.5 – 2 - 2.5mm

横向摆动 (非旋转式) 的超精细打磨砂光机.
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理想的完整入门雕刻组套，包含品质久经考验的雕刻工具 GG 12 !

配有“试用玻璃杯”的完整雕刻套件
雕刻套件 GG12 配有特制平稳，强力，安静且经久耐用的直流电机. 
机身外壳为玻璃纤维增强尼龙制成。附有电源适配器，试用玻璃杯，雕
刻图案和说明书. 以及所有必备的钻磨头: 1 和 1.8mm 球形金刚石磨
头, 用于雕刻图形和线条. 圆锥形和子弹形的碳化硅磨头，用于磨砂玻璃.  
以及球形和圆柱形的刚玉磨头，用于磨削和雕刻. 还包括一支可用于存
放 MICROMOT 各规格打磨雕刻头的支架. 配有 0.5A 适用于 230V 的
电源适配器.

GG 12 技术参数:
直流电压：12 - 18V. 转速：20,000rpm. 
长度：145毫米. 重量：50克（不含电线重量).
NO 28 635                         

雕刻工具 GG 12, 可以单独订购 

包含 1 支金刚石磨头 (球型头1.8 mm). 需要另外配置一个电源适配
器。我们推荐您购买 MICROMOT 电源适配器 NG 2/S 或 NG 2/E.
NO 28 592                                                           

MICROMOT 柔性软轴采用精密铝制手柄. 可选配钢制筒夹头或快速钻夹头. 

在设计精美且经久耐用的塑料工具箱内. 
每支配件及工具都有适合的存放位置.

柔性软轴 MICROMOT 110/P
双滚珠轴承，铣削钢主轴， 配有储放 MICROMOT 钢
筒夹头的托架. 滚珠轴端连接机器.  高同心度（在紧
凑的半径上工作时不会过热). 长100厘米. 最高转速
25,000rpm. 包括 6个钢制筒夹头（1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 
3 和 3.2mm).

NO 28 620 

软性软轴 MICROMOT 110/BF

具体参数，如上所述，但采用的为 0.3 - 3.2mm 的快
速钻夹头. 在使用不同柄径的钻磨头时, 便于快速更换,
非常实用.

NO 28 622 
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MICROMOT 电源适配器：安全高效的电源适用于
MICROMOT 系列的低压工具.

NORYL 压铸机壳 (防热 - 变压器必须具备的条件). 
带有极性保护的迷你魔电源插座. 红色指示灯表示准备就绪. PTC 
-正温度系数带有过载保护功能(即连接的电动工具不会自动重启). 
冷却下来后, 电源插头会短暂断开, 并复位适配器. 实用的设计, 有
放置钻头的槽孔, 可折叠工具支架提供一个安全的摆放区域，用
于放置 MICROMOT 电动工具. 电子速度控制（带反馈）可调整
运行速度, 以适应不同的工作, 在低速时也可产生高扭力.

技术数据:
额定电压：  230V.   最大电流 2A.  
空载电压为： 16V. 工作电压为：12V.  
重量：  1,000g. 绝缘防护等级 2.
NO 28 707                            

电源适配器 MICROMOT NG 2/S
不带电子速度控制， 其他参数与电源适配器 MICROMOT  
NG 2/E 相同. 
NO 28 706                             

注意: 
手持电动工具的电源功率参照 IEC-60745-1 国际
标准设计. 测试数据的结果并不包含电机工作时,机
身本身的发热功耗， 因为这种情况并不多见，且并
不影响使用效能. 如果有的话，建议您使用合适的
PROXXON 电源适配器. 

本页面产品，均不包含图片中所配的钻磨机.

紧致美观的 NORYL 机壳(抗热-变压器外壳必备).
可控电子速度控制 (带反馈), 可调整运行速度，在低速时可产
生高扭矩. 带有 MICROMOT 机型使用的三芯插座和一对用
于标准橡胶插头 ( 直径4mm) 插口. 主开关可关闭变压器，
无需拔下电源插头. 红色LED表示“准备就绪“. PTC防护，防
止超负荷 (连接的机器不会自动重启). 冷却下来后, 电源插头
会短暂断开, 并复位适配器. 现代化的设计, 带有放置槽，可放
置 2.35 和 3mm 柄径的刀具磨头. 适配器附有支架, 可摆放
迷你魔电动工具.

技术参数:
额定电压 230V. 最大电流：4.5A.
空载电压： 16V. 工作电压：12V.
重量：  2,000g. 绝缘防护等级 2.

NO 28 704                 

电源适配器 MICROMOT NG 2/E

电源适配器 MICROMOT NG 5/E
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All rights by PROXXON

通用夹持器 UHZ 

带球头万向铰. 可以在球铰内任何方向旋转.
20mm直径夹持环用于MICROMOT系列钻孔和铣削装置，
如 FBS 240/E， FBS 12/EF，IBS/E，LBS/E，
MICROMOT 60, 
MICROMOT 60/E 和 60/EF.
由压铸锌制成. 带快速夹子，
可牢固地固定在（最大厚度60mm）
工作台和桌面上. 
也可以用2个标准螺钉固定在任何
工作场所.

NO 28 610 

MICROMOT 立钻架, 压铸铝制部件. 
带有经过CNC加工过的精密滑槽, 适用广泛.

立钻架 MICROMOT MB 200
钻架头部带有燕尾槽滑轨, 可以 90°旋转 (可使用刻度盘). 可以进行
斜面钻孔和灵活的铣削操作.

齿条和小齿轮带有复位弹簧，非常省力和人性化的设计. 钻架头
部最大行程 40mm. 带有标准 20mm 夹口，用于 MICROMOT  
钻铣设备. 坚固的镀铬钢立柱（280 x 20mm)，喉深（立柱中心至钻
夹中心) 140mm.
平面铣削工作台（220 x 120mm)，带有平行限位挡块和刻度. 还提
供了用于固定 MICRO复合台KT 70 的钻孔螺纹孔和钻孔架本身的孔. 
重量 2.2kg.

NO 28 600 

 

机械虎钳 MS 4
压铸锌制造. 
带有三个经过机加工的侧面. 条形槽口适合配套用于 MB 200， 也可
使用于微型钻床 TBM 220. 虎钳口带有水平和直角V形槽口. 钳口宽
度为 50mm，虎钳高度为 10mm.

NO 28 132 

注意: 
我们设计师喜欢的压铸铝. 是一种经过提炼, 防锈, 稳定坚固的材料.  
在我们高度现代化的数控机床上加工制成（铣, 钻, 车等工艺). 
使用精度与众不同！

配合金属头的虎钳，适用于MICROMOT手持电动工具的固
定使用 适用于 MIRCOMOT 钻磨机 IBS/E，砂带机 BS/E，
长颈直角钻磨机 LHW, 圆筒砂光机 WAS/E, 直角抛光机 
WP/E, 手持曲线锯机 STS/E 和三角散打机 OZI/E. 夹持器机
身由经玻璃纤维强化的尼龙塑料制成. 

NO 28 410    

MICROMOT 工具夹持器
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阶梯夹随 KT 70 套装一起提供，但也可以单独订购. 
套件包括 2个阶梯块和夹爪螺栓，螺母和 
MICROMOT 标准的T型槽螺母. 适用于固
定最大厚度达20 mm的工件.

NO 24 256  

带桌面夹具的精密台虎钳 FMZ
全方位旋转. 由压铸锌制成. 
可轻松夹在工作台和桌面上，最大厚度可达 60毫米. 或者使用2
个标准螺钉固定到工作表面. 虎钳带球型转轴可向任意方向旋转  
(甚至可以向下). 75mm 夹钳口，带有可拆卸的橡胶垫 (用于保护
比较精细的工件). 最大夹持宽度: 70mm. 重量: 1.6kg.

NO 28 608                                   

精密台虎钳 FMS 75 
大致描述如上, 但不带桌面夹具.
强力真空吸盘底座, 可固定于任何光滑平整的工作面上.

NO 28 602                                      

由经过表面处理的实心铝制成，并配有可调燕尾槽
和 MICROMOT 标准的三个T形槽（12x 6 x 5毫米). 附可调标
尺方便工件定位. 两个手轮均有可归零复位刻度盘，刻度指示：1 
圈 = 1mm，1 格 = 0.05mm. 包含用于 MB 200 和 TBM 220  
的夹具和固定螺栓.

技术参数:
工作台尺寸 200 x 70mm. X轴行程 134mm, Y轴行程 46mm, 
最大高度 43mm.

NO 27 100                                     

微型十字工作台 KT 70 钢制阶梯夹

工作台尺寸 200 x 70mm
带有 3条T型槽.

可归零复位手轮 
(1圈 = 1mm， 
1刻度 = 0.05mm).

包括一对阶梯夹组.

可以调刻度尺，易于工件定位放置.

微型十字工作台 KT 70, 小巧精准. 
适用于 MICROMOT 立钻架 MB 200 和微型钻床 TBM 220.

注意: 
现已有数控微型十字工作台 KT 70/准
CNC（配有横向X轴及纵向Y轴双步进
电机9. 详见第52页.
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钨钒铣刀头柄

钻磨头和切断片 用于MICROMOT钻铣设备 工业级精和牙医级的品质.

适用于
有色金属
塑料
石膏

适用于
金属
塑料
木材

适用于
钢材
玻璃
电路板

2件软  2件软   2件软 2件软 
钨钒铣刀头柄 钨钒钢制. 该系列铣刀为一体化设计, 度身打造而具备坚固的头部和柄端结构. 精确的凹槽和最佳的同心度, 保证最佳的使用
行铣, 开槽, 倒角, 修型等. 该系列头柄还可配合迷你魔配套筒夹, 用于清洁和修整铣制加工.

高速钢钻头

3件软    3件软   3件软 3件软   3件软  
碳化钨钻头 高速钢钻头 选用高品质钢制成. 特制的稳定结构具有很高的同心度. 头部和柄径为一体化制作. 高硬度, 高韧性并且预期使
用寿命长. 适用于金属, 有色金属, 塑料, PC卡和木材的钻孔. 工作速度：软质材料约 8,000rpm，硬质材料约 3,000rpm. 柄径: 2.35.

碳化钨钻头和铣刀

2件软 2件软  2 件软
碳化钨制成 以高品质碳化钨制成. 用于钻玻璃, 半宝石, 瓷器, 陶器, 大理石和其
他硬石. 硬质石头可以按照1-10的硬度等级划分为子分类. 碳化钨钻头可加工最
高硬度为6的石材. 加工硬度6以上的工件时，建议选用金刚石钻头. 柄径3. 最
佳切割角度为 6°. 

2件软 
碳化钨铣刀头   
以高品质精细
他非常硬的材

2件软                   2件软 
碳化钨钻头（矛形钻头）
用于钻, 铣或切割玻纤板，层压塑料电
路板. 同样也适用于钻磨珍珠之类的物
品. 柄径：2.35.

三爪并经过强化. 包含1 – 1.5 – 2 – 2.4 – 3 和 
3.2各一个. 带夹紧螺母和贮存器（详情请见左侧说
明).
NO 28 940 

迷你魔钢制筒夹头组套
1

2

3

注示： 
MICROMOT 钢制筒夹是经强化的，
而且具有高耐久性和灵活性.        它们具有高度的准确性，
即使经过长时间的使用（相比未经强化的四爪铜或铝制筒夹，
这些筒夹要好得多). 这些三爪筒夹的制造工艺也远复杂于四爪筒夹.
     而且提供了一个更好的承压面，
    这一点是尤为重要的.
     可配备小轴径的钻, 铣,
     磨等耗材.
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10件软   
高速钢麻花钻头盒装  
10件套装 符合DIN338标准柄径 Ø 0.3 – 0.5– 0.8 
– 1 – 1.2 – 1.5 – 2 – 2.5 – 3 – 3.2. 适用于
有色金属, 钢和不锈钢钻孔. 置于有柄径标记的折叠盒
中. 建议使用Micromot三爪钻夹头（参见下面说明.）

   2件软                             2件软                             3件软                                         5 件软                          
寿命, 适合使用于台式机进行精细加工. 用于加工软硬木，有色金属和贵金属，也同样适合加工塑料和熟石膏. 该系列柄径尺寸为2.35 或 3. 适合进.

6件软 
高速钢麻花钻带中心定位  
直径 1.5 - 2 -2.5 - 3 - 3.5 - 4. 对木材，塑料进行精密
钻孔 也可以用来加工有色金属，钢铁，不锈钢片. 钛金属
涂层有利于 减少摩擦和提高钻头的使用 寿命. 柄径3mm. 

 
锉刀头 
适用于瓷砖，陶瓷，木材和
塑料的切割和研磨.

                  3件软
颗粒的碳化钨制成. 用于无振动高精密加工，同时也保护了工件，防止意外损坏. 可以用来加工钢，铸钢，有色金属，塑料和其质. 
可用于要求精细化的加工. 如雕刻和PC卡的铣制. 柄径为2.35 或 3. 建议您搭配迷你魔钢制筒夹头共同使用.

注意:
度量单位均为mm.

钨钢铣刀，三件装

双槽铣刀由坚固钨钢材料制成. 双旋纹结构可确保
中心切割和钻孔加工时的精度. 适合加工铸铁，强
化铁，钢，铸钢，黄铜，铝. 亦可加工玻璃，塑料
或碳素纤维. 刀具柄径为 1，2 及 3. 也可以单独订
购（参见上面资料).

NO 27 116  

适用于所有MICROMOT 现有设
备. 更换不同柄径工具时非常方
便. 夹持范围 0.3 - 3.2.
NO 28 941 

三爪钢制钻夹头选择钻夹头或筒夹？

钻夹头能为不同柄径的刀具更换提供更
多方便与快速（例如，符合DIN 338
标准的高速钢钻头). 然而，由于其技术
上的设置，他们与夹头相比也有一些
缺点：更少的夹紧力和高同心度公差
相对较大. 如果加工要求精度高，那么
MICROMOT 钢制筒夹是最佳选择. 详
见左侧注意事项.

 注意:

HSS这个工具类术语来自使用钻
头材料. 高速钢（HSS）由于其
制造工艺和高达600 °C 锻造是一
种耐磨损的高合金工具钢.
在加工钢时，应使用切削油或冷
却液作为冷却润滑剂. 加工铝材
质时可用酒精或油. 通常情况下
塑料和木材可以无需冷却润滑剂.
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金刚石工具

金刚石, 清洁和抛光工具. 专业品质，适用于珠宝和珠宝行业的切割，打

适用于
玻璃
陶瓷塑
料

适用于
钢
黄铜
不锈钢

适用于
黄金
不锈钢
陶瓷

清洁刷

抛光工具

2件软
金刚石麻花钻头   
用于(半)宝石等的钻孔. 
柄径 Ø 2.35.

                                            2件软             2件软
金刚石磨头 
带有均匀的金刚石镀层. 打磨头身和柄径用不锈钢制成. 用于打磨, 雕刻和开凿钢铁 
(甚至是钴铬合金), 玻璃，陶器，瓷器和塑料 所有柄径均为 Ø 2.35. 

2件软                 
适用于玻璃和 
孔和研磨. 推.

2件软 2件软  5件软  
钢制笔刷，轮刷和盘刷 
高级加工品质. 用于清洁，除锈，打磨，雾化效果（金属，铸铁，塑料 石料
和木材). 柄径 Ø 2.35.

2件软 2件软  5件软  
黄铜笔刷，轮刷和盘刷 
用于加工黄铜，铜合金，铜，贵金属，塑料和木料及清洁电子元
件和电路板. 柄径 Ø 2.35.

10件软      10件软             5件软  
弹性矽胶 (轮形, 碟形及子弹头形)   
适用于贵金属, 有色金属, 高级金属, 玻璃, 陶瓷, 木材, 橡胶和塑料的表面抛光和打磨. 子弹型
头部非常适合加工很难达到的工件内部. 柄径 Ø 2.35.

2件软  弹性矽胶
(轮形, 碟形及子弹头
形) 适用于贵金属, 有
色金属, 高级金属, 玻
璃, 陶瓷, 木材, 橡胶和
塑料的表面抛光和打磨. 
子弹型头部非常适合加
工很难达到的工件内部. 
柄径Ø 2.35.

4件软  
柔性抛光轮 尤其
适合用于加工黄金 
铂金，银，同样适合
于工具制造及压铸. 
柄径Ø 2.35.
特殊抛光盘 用于有
机玻璃和有机玻璃切
削边缘的表面平滑, 
抛光. 柄径Ø 2.35.

10件装木工铣刀组套

精致木盒中包含下列刀具各一件：直槽铣刀 
Ø 3.2 - 4.3 和 6.5. 圆弧形铣刀 Ø 6.4. V形
槽铣刀 Ø 6.5. 复合雕刻铣刀 6.5/2.5. 
圆角铣刀3.2. 梯型铣刀 6.4. 带角圆角铣刀 5 
45°角铣刀. 上述铣刀的单独介绍见第35页.

NO 29 020  

注意:

碳化钨锉刀盘, 非常适合木材雕刻.
安装在长颈直角钻磨机 LHW
和 LHW/A上，
与电动雕刻刀 MSG 搭配使用.
具体介绍请见第8页.
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打磨，抛光！ 注意:
度量单位均为mm.

                            
金刚石切断片 
厚度仅 0.6. 用于切割和打磨陶器, 瓷器, 玻璃纤维
板, 塑料和有色金属. 柄径为 Ø 2.35.

  2件软              2件软       
石材的球形金刚石涂层研磨头 
用于玻璃和石材加工的钻 荐转速 2,000rpm 
并配合冷却剂使用. 柄径 Ø 2.35.

镀金刚石圆锯片 有散热孔  
用于切割，打磨和修整. 性能如左侧描述. 散热孔
可以防止加工时温度过高，无焦痕！柄径 
Ø 2.35.

2件软       2件软       5件软 
不锈钢笔刷, 轮刷和盘刷    
用于清洁，刷净和清洁不锈钢. 清除不锈钢焊接处的焊渣及毛刺. 同样可以用于铝
制金属和有色金属. 柄径 Ø 2.35.

5件软 
备用头柄 
尺寸： 2.35 x 44. 

           
           注意:
推荐您使用比较适中的转速.
在加工中接触力会较为平缓. 
如果压力太大，金属丝线会被强
大的离心力崩断. 过度地弯曲会
造成金属疲劳，促使他们脱离基
座造成缺口. 在高速运作中他们
很容易折断 !

2件软  2件软   2件软     10件软  
毛毡抛光轮组 (抛光头柄及抛光片)  
适用于用抛光膏进行金属, 金, 银, 铜和铝的初步和高光泽抛光. 同样可以用于铸
磨的最终抛光. 柄径 Ø 2.35. 抛光时需要使用较低的转速. 如果配合使用油或增
亮剂, 抛光效果会更佳.

2件软                  2件软   2件软   
棉质、皮毡和羊毛抛光头柄    
适用于用抛光膏进行金属, 黄金, 白银, 有色金属, 
黄铜, 铝, 陶瓷和瓷器的高光泽抛光. 同样适用于木
材和塑料的油漆抛光. 柄径 Ø 2.35.

抛光膏
非常适用于抛光金属以及
塑料.

硬质合金钨钢毛刺形锉刀头

适用于雕刻，清洁和光滑的木头及玻璃纤维. 非常锋利且容易操作，
进行物料表面加工时非常轻松，不需要花费什么力气.
高稳定性且容易清洁. 同样可以加工橡胶，
泡沫，硅胶. 柄径 Ø 3.2. 
不适合用于加工金属 !

圆柱形头柄  7.5 x 12 NO 29 060
子弹形头柄  8    x 12 NO 29 062
锥形头柄     4    x 19 NO 29 064

用于摆放迷你魔钻铣头，雕磨头，
金属刷和其他研磨工具. 柄径范围
为 2.35 - 3.2. 图中头柄和切割片
不包含在包装内.

NO 28 359         2件装

头柄和切割片摆放支架
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NO 28 838          

20 20

Ø 18 Ø 18
13

9

13

9

2,52,5 7,07
6,06

5,05 9

13
8

13

3

16

19

22
1,8

1,8

1,8

22

1,8

22

1,8

20

10件软    50件软    5件
刚玉切断片
切断片的尺寸为：22 x 0.7或者 38 x 0.7. 用于切割合金和金属，不锈钢，有色金属.
柄径为 Ø 2.35.

用于切断, 打磨, 铣制, 抛光和钻孔. 1 支精细铣制头柄. 2.3球形头
柄和碟形头柄. 白刚玉打磨头，5 球形和 圆锥形. 微型钻头 1 和 
2.3.5 片切割片直径 22. 22 直径钢锯片和直径 2.35 柄径.

 NO 28 910
 
 

13件组套 用于模型制作

打磨片

专业工业级切割, 打磨, 抛光头柄, 长久耐用性, 多种类可供选择.

适用于
钢材
不锈钢
铸铁
木材

适用于
钢材
铸铁
高速钢

适用于
木材
钢材
不锈钢

适用于
木材
增强纤维
塑料

打磨头柄和打磨轮

切断片

切断片

2件软
尼龙及羊毛刷  
用于清洁, 玻璃雾化和打磨钢铁, 不锈钢，
有色金属等. 柄径为 Ø 2.35.

5 x K 120
5 x K 150

10 x K 120
10 x K 150

5 x K   80
5 x K 150

5 x K   80
5 x K 150

10件软  20件软   10件软                        10件软
打磨砂光片（圆片, 锥形和筒形） 
用标准氧化铝制成. 该系列砂光片使用很高密度的粘合剂制金属 (如铸铁，不锈钢，钢，有色金
属，木料以及塑料). 也可以被用于倒角. 当精细打磨时，柄径为 Ø 3.

5件软   5件软   5件软    5件软    3件软  3件软   3件软 
高品质的刚玉打磨头柄   
该头柄系列使用高品质的刚玉制成，高硬度而且持久耐用. 多种形状的头部使其具有很广泛的应用范围. 可以用如铸铁，压铸钢，可锻铸铁，
各类合金和精炼钢. 柄径为 Ø 2.35 或 3. 打磨规则：软材料=硬打磨头；硬材料=软打磨头！

3件软   
弹簧钢切断片 厚度 0.1. 可切割塑料, 木料及
有色金属. 柄径 Ø 2.35. 用于手持机，我们
建议您搭配 用于带护盖切断机 NO28 944.
(see page 16!)

 
碳化钨切断片 
厚度约为2. 用于切割：仿形木材，CFK，GRP，橡胶，
硅胶. 冷却孔可减少升温. 柄径 Ø 2.35.
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同样可以用于切断木材和塑料.

4支装玻璃雕刻组 10件套抛光组系列

用于抛光金属，玻璃，贵金属，瓷器和塑料. 包括3件羊毛抛光头柄 (圆柱, 锥形和轮形). 
3件硅胶抛光头柄 (子弹，圆柱，和碟形). 棉质抛光轮，皮质抛光轮和毛毡抛光轮. 
包括2.35 x 44柄径. 
NO 28 285 

2支金刚石磨头和2支矽钙雕磨头. 可用于雕刻，打磨或磨
砂玻璃. 柄径均为 Ø 2.35.

金刚石磨头 1： 球型 Ø 1.
金刚石磨头 2: 球型 Ø 1.8.
矽钙磨头： 锥型 3/2 x 5.
矽钙磨头： 子弹型 2/2.5 x 7.

NO 28 920 

适用于
玻璃
陶瓷
碳化钨

打磨头柄和打磨轮

注意:
度量单位均为mm.

K 150 K 150 K 120 K 120

10件软    10件软                        10件软                                   10件软  

成而且带有不同颗粒大小 (可用于粗打磨或细打磨). 非常牢固. 不同的形状适合不同的应用. 用于磨砂. 打磨
需要使用适当的转速（钢铁-高速，木料-中速，塑料-慢速). 筒形和锥形头柄分别适用于修整圆形和沟槽.

                              
扇形百叶轮 (刚玉制) 
非常有弹性，可以加工轮廓. 用于加工不
容易触及到的部位. 柄径为 Ø 3.

K120 K 120

2件软  2件软    10件软    
碳化硅打磨头  
精细耐用，适用于雕刻或雾化玻璃，陶瓷和钨铬钴合金. 也适合打磨碳化钨，压铸铁和其他硬质合金钢. 柄径为
Ø 2.35.

10件软
于硬质材料的打磨或开槽，

10件软  50件软    5件软    20件软   
强化树脂砂轮切断片 
该系列切断片尺寸为 Ø 22 x 0.8 和 Ø 38 x 1. 不易损坏, 带有强化网格. 适合切割合金, 标准钢和不锈钢, 其他多种钢材,  
有色金属, 也适合切割木材或者塑料. 柄径 Ø 2.35.
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适用于明火作业或催化剂与适配原料调和使用. 用于焊接, 热切割,
木材燃烧和套管收缩.
电子压电陶瓷喷头, 带安全开/关气流开关. 可单独控制的气体大
小调节和空气供应. 精密部件的硬焊, 火焰温度高达 1300 °C. 使
用高达 500 °C 的喷头时. 大型气罐（20ml), 可长时间连续工作. 
可用标准丁烷气罐填充焊接套装气罐.

转接头：用于木材表面处理的大型蜡 / 清漆刮刀喷头, 用于切割
更厚塑料片的热刀, 2 个木质灼烧头（尖角和平尖), 一个焊接头、 
一个用于热空气作业的圆形喷嘴以及一个用于热收缩套管. 还包
括：焊锡, 带海绵的滴水盘和用于拧紧转接头的 7 毫米开口扳手. 
用塑料工具箱保存，附带结实的聚丙烯托盘. 非常便于收纳 ！

NO 28 144 

气体焊接套装 MGS

轻巧紧凑的火焰喷枪 MFB/E，实现精细工作.
配有电子压电陶瓷打火器.

用于焊接, 脱焊, 铜焊, 工件加热, 镀锡等. 

可单独控制的气体和空气供应. 超细火焰形状，温度达到  
1200 °C. 非常适合精密工作. 配有电子压电陶瓷点火器.

50ml 的罐容量足以在正常火焰下运行约 60分钟. 使用标准丁烷
储气罐作为工作燃料.

NO 28 146  

火焰喷枪 MFB/E

配有实用的不锈钢底座，可以方便
的固定工作.
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HKP 220 胶枪的备用胶棒

适用于金属，木材，塑料，陶瓷，纸板，皮革，聚苯乙烯，泡沫和
纺织品. 直径7. 长度为100. 无色透明.

NO 28 194 12根

适用于收缩套管 (市场上的许多类似产品的体积都过于庞大)
和其他1000多种用途.

微型热风枪 MH 550

快速且可靠地粘合金属, 木材，塑料  
(包括有机玻璃), 玻璃，陶瓷，陶器，
纸板, 皮革，聚苯乙烯泡沫和纺织品
根据不同的材料采用不同 的用胶量, 
胶合时间约为 30 秒. 在这段时间内,
可以移动更改粘接部位(这点不同于
速干胶).
7 胶棒可用于建筑模型，玩具，珠宝
加工，干花粘接等. 灵敏的机械进给

能够保证准确的出胶量. 整体式设计有放置底座，在不使用时可方
便地放置在工作台面上，加热时间很短.

技术参数：
额定电压：230V. PTC温度控制器精确地控制在 200 °C.
标准套装中包括四根 7 x 100 胶棒和三个可替换使用的金属喷嘴.

NO 28 192 

热胶枪 MICROMOT HKP 220

包括三件可替换喷嘴.

小巧，结实，大功率. 配有3个附加的喷嘴.
用于缩小套管，塑料成型和焊接，电子元件焊接和脱焊. 
用于去除不含腐蚀性化学品（酸洗剂）的油漆和清漆层m 
用于干燥和加速固化过程（粘合剂，油漆). 用于粘贴和去
除（贴纸). 用于加热褐变木材.
玻璃纤维增强聚酰胺外壳，柔软舒适的握把区，方便加
工握持. 大功率的加热元件可在两档内确保一致的温度， 
气流约为 2级.180升/分钟. 作为防止过热的安全措施，
安装有恒温感应器.

技术参数：
额定电压： 230V.额定功率：500W.
第1档： 空气温度：350 °C. 第2档：550 °C.
风量约为： 180升/分钟. 重量约 500克.  

NO 27 130 
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适用于聚苯乙烯泡沫塑料或硬质泡沫塑料的切割, 电热丝切割机明显优     
非常适合建筑师, 设计师, 艺术家, 原型设计, 隔热工程和传统模型建筑.

采用易于成型的粗电热切割丝（285 x 0.85mm), 方便用手或钳子
制作任何形状轮廓.
稳定的框架, 顶部有可转动的固定元件, 下部有可伸长的固定元件.  
电热切割丝无极调. 加热时间1秒. 标准套装配有五根可成形电热切割
丝 285 x 0.85mm.

技术参数：
直流电压：12V. 功率： 60W. 切割丝温度：150–350 °C. 
NO 27 082  

备用电热切割丝
适用于 THERMOCUT 12/E. 易弯曲, 因此非常适合建模.
NO 28 082 10件

电热丝切割机 THERMOCUT 650

在平整的支撑表面上，配有横向孔可以固定
螺旋夹具，方便固定使用.

重要提示：
THERMOCUT 12/E 的电源适配器至少需要提供 2A 以上的电流. 
推荐使用 MICROMOT 电源适配器 NG 2/S（NO 28 706）
(参见第21页).

电热丝切割机 THERMOCUT 12/E

支撑架中的弹簧元件, 确保电热丝
无论随温度如何线性膨胀,
电热丝的张力恒定不变.

伸缩臂，可调节切割长度
400 - 650mm. 切割深度

（喉深）200mm.

开关电源连接 230 V电源. 加热元件是在最大40V和 1. 2A 的安全电
压下工作. 根据不同材料, 使用控制旋钮预先选择切割丝温度, 并在工
作时保持恒定的温度. 带有横向孔的支撑面, 用于固定螺丝夹, 以便于
固定在不同的工作平面上使用. 套装包括一个螺丝夹和一个 30米切
割丝直径为 0.2毫米的电热丝卷.

技术参数：
230V. 50/60Hz. 50W. 二级电压最大40V，1.2A. 切割温度 电
热丝直径为 0.2毫米，在100–350°C 范围内连续变化. 重量为
850g. 绝缘等级为2级.
NO 27 084 

备用切割电热丝

适用于电热丝切割机 THERMOCUT 650, 
THERMOCUT 230/E 等类似设备. 由NiCr 
8020 制成的电热丝卷：30 米x 0.2毫米.

NO 28 080 
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 于其他工具. 不会出现使用传统工具（刀子或锯子）加工后所产生的碎屑.

电热丝切割机 THERMOCUT 230/E

大型底座采用 390 x 280mm 工作台面，表面采用铝合金复合材
料，确保工件平滑移动. 印刷网格和量角器易于分割和切割. 实心铝
臂架喉深 350mm，高度为140mm. 线圈固定支架（30m，直径
0.2mm）可以沿着上臂移动，方便实现斜切. LED 指示灯显示工作状
态并防止烧伤手指 （电热丝在不到1秒的时 间内即可加热到最大值).

其他技术参数：
额定电压：230V，50 / 60Hz. 
变压器二级电压最大 10V. 1A. 
直径为 0.2mm 的电热丝温度可在100 - 200 °C 范围调节.
重量约 3公斤. 绝缘等级：2级.

NO 27 080 

备用切割电热丝

适用于电热丝切割机 THERMOCUT 650, 
THERMOCUT 230/E等类似设备. 由NiCr 8020 
制成的电热丝卷：30米x 0.2毫米.
NO 28 080

通过简单而有效的解决方案实现交叉切割:
用胶带将引脚固定到工作台,

将其作为固定中心.

带可锁定推杆的双功能固定滑槽.
（德国专利100 00 102.5).

 

工作台面由铝合金制成，台面上还配有
印刷网格和角度规，这些设计使得推移
切割变得更为简单.

注意：
通过一点直觉和练习，确定合适的切割温度（取决于材料和厚度). 
通常在中等温度且没有太大压力的情况下，才能实现最佳切割.
聚苯乙烯泡沫塑料是一种廉价的材料，与其他材料相比非常环保.
这种材料有 50x100cm 的标准尺寸和 2至 16cm 的厚度，在几乎
所有 DIY 中心和五金店出售.
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制作迷你型玩具是令人愉悦的爱好.

可用于制作玩具房屋，
如盘子, 杯子, 碟子, 
罐子, 瓶子和柱子. 模型
铁路, 包括电杆, 信号柱
和水桶玩具娃娃及大量
的经典模型制作. 电子速
控功能在低转速下可辅
助模型上色工作.

技术参数:
额定电压: 230V. 额定功率: 100W. 电压频率： 50/60Hz.  
轴心间距: 250mm. 轴心高度: 40mm. 加工物最大直径：25mm.
电子控速，可调节转速: 1,000 至 5,000rpm.
主轴穿镗孔径: 10mm. 尾顶心可移动行程: 20mm.
包括6个筒夹头（2–3–4–6–8–10mm）驱动顶心，活动顶心
与1个面板.
NO 27 020                     

轴心间距250mm，轴心高度40mm. 
1,000 - 5,000rpm 电子调速.

微型木工车床 DB 250

车床底座由稳固且
加厚的铝合金制成.

稳定的刀架可在所有方向
上调节.

尾座套筒配有活动顶心.

强力电机马达，
电子速控转速范围为
1,000 - 5,000rpm.

滚珠轴承主轴穿镗孔直径为10mm.
适用于连续加工小的工件零件.

爪夹盘尾部柄径为10mm.

5件装高速钢车刀组套

五件高品质的车刀组，规格有：串珠刀，凿刀 
(3mm 和 6.4mm两种规格)，切断刀和 刮刀.  
整齐的放置于木盒中.
NO 27 023 

四爪单动卡盘 适用于 DB 250 

带有独立可调节爪. 用于夹持非对称物件，比如: 矩形。可
正反爪夹持， 夹持范围： 1.5 - 35mm（正爪），14 - 
67mm（反爪.）卡盘可直接安装于 DB 250 主轴的螺纹上 
(型号为M16 x 1). 
NO 27 024             

三爪自定心卡盘 适用于 DB 250，用于夹持对称物件 

钢制卡盘， 可正反爪夹持. 夹持范围: 1.5mm - 20mm（正
爪）和 12 - 50mm (反爪). 卡盘可直接安装于 DB 250 主轴
的螺纹上 (型号为M16 x 1). 
NO 27 026     

包括6只筒夹及1个面板 (用于固定比较大的工件).

钻夹头 适用于 DB250 尾座滑动套筒

最大夹持柄径可达5mm. 插入尾座滑动套筒. 
调整尾座位置. 固定加工工件, 手动微调进.

NO 27 028                
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十件装高速钢木工铣刀组套

包装有左侧介绍的十种规格的铣刀 (各 1支). 整齐地放
置于精致木盒中.

NO 29 020  

适合对木材, 纤维板, 普通塑料板等进行边缘及纵向的精细加工.

微型木工修边机 MP 400

用于倒角，切槽，铣槽，凹槽，圆弧及其他. 
可用于制作边框或者切割. (如模型制作，玩具房屋的门, 旗子或房
屋组件). 由齿轮带驱动的强力防尘电机. 双滚珠轴承. 配有精密三
爪筒夹(包括2.4 - 3 -3.2mm).
通过手轮可调节修边机的高度, 手轮带有零度复位功能 (1圈 =  
1 mm, 1刻度= 0.05mm). 稳定的铝制台面配有挡板和角度规及
铣刀保护罩.
带有标配真空吸尘器的转接口. 适用于标准家用吸尘器. 配有三件
高速钢铣刀 (3.2mm直柄, V型槽和中心槽) 和筒夹. 

用于木材和纤维板. 清洁浮雕研磨，以获得良好的工作效果和表
面光洁度高稳定性. 柄径3.2mm.

技术参数： 
额定电压： 230V.        额定功率： 100W.
电压频率： 50/60Hz.            转速：25,000/min.
通过手轮可调节修边机的铣刀高度, 手轮具有复位零刻度功能. 
(每1圈 = 1mm, 每1刻度 = 0.05mm). 
工作台尺寸： 300 x 150mm.   
重量：  约2kg.

NO 27 050 

注意： 
这里提供的木工铣刀只能用于与之配套的安全设备上. 
例如：微型木工修边机 MP 400 或微型钻铣座 OFV
(见第14页).

高速钢木工铣刀 

MP 400 配有集尘通道和真空
吸尘器转接头.

包括3支高速钢铣刀和3件钢
制筒夹.

NO 29 024  直槽铣刀    Ø 3.2mm 
NO 29 026  直槽铣刀     Ø 4.3mm 
NO 29 028  直槽铣刀    Ø 6.5mm 
NO 29 030  圆弧形铣刀   Ø 6.4mm 
NO 29 032  V形槽铣刀  Ø 6.5mm 
NO 29 034  复合雕刻铣刀 6.5/2.5mm 
NO 29 036  圆角铣刀   R 3.2mm 
NO 29 038 梯型铣刀   6.4mm 
NO 29 040  带角圆角铣刀 5mm  
NO 29 044  倒角铣刀  45° 
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整体硬质合金锯片
直径50mm（内径10mm). 0.5毫米厚, 细齿
(80齿) :切割玻璃纤维的理想选择. 最大3毫米  
的板材, 有色金属, 硬质塑料和其他“困难” 
的材料. 
NO 28 011 

适用于木材，有色金属，塑料和PC卡 直线切割的理想工具.

微型圆盘锯机 KS 230

机加工，压铸铝工作台面，
160 x 160mm.

超级切割锯片 (直径 58mm)，80齿，齿纹
清晰且光滑，预先安装于机身之中

电机：噪音低，经久耐用.

ABS底座，右侧有锯末出口.

可调节的角度规.

"超级切割“ 锯片 (直径 58mm) 可切割最大厚度8mm的软木.

低噪音和持久的交流电机经久耐用. 齿型皮带传动设计确保机器
在恒定的速度上运转，倍增扭力. 最高切割厚度：厚度为8mm的
木料，3mm的硬塑料 (电木塑料或印刷电路板)，1.5mm的有色
金属. 可使用硬质钢圆锯片切割玻璃纤维 PC 卡. 可调角度的角
度规，带有标准刻度，经铣制的压铸铝工作台 (160 x 160mm)

技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：85W. 
最高转速： 8,000rpm.  
重量： 约1.8kg.

NO 27 006 

注意：
您将在第 42/43 页见到比微型圆盘锯 KS 230 更大
尺寸的（FET 型圆盘锯).

锯切时非常重要：
为了保持更清洁的工作环境，请使用
我们的吸尘器适配器.

金刚石 锯片 
直径 50mm（内径10mm).
采用 0.5mm 厚的 'D107‘ 级钻石涂层，适用
于切割陶瓷，瓷器，瓷砖，石材 以及PC卡.

NO 28 012 

横切‘超级切割‘锯片
直径58mm（内径10mm). 80齿交错齿. 适用
于硬木和软木以及塑料和Pertinax材料. 快速，
干净的切割. 锯齿是独立硬化和开锋.
具有卓越的切割能力！
NO 28 014 

标有刻度的靠尺.

硬齿钨钢锯片
直径 50mmx 1.1mm厚度 (10mm内径). 20齿. 用
于切割轻木和胶合板. 也可以用切割 PC卡和 PC  
(聚碳酸酯）板.
NO 28 017 

高合金特殊钢（HSS）锯片 
直径50mm（10mm内径), 0.5毫米厚. 合金含有高
比例的钨，钒和钼，结构均匀，硬度高，使用寿命
长. 细齿（100齿). 用于非常精细的有色金属切割
（铝，黄铜，铜). 也适用于切割PC卡，锯木和塑料
等复合材料.

   NO  28 020            
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理想的精细加工工具：用于模型制作，玩具制作和精细机械制作. 
带有电子无极变速控制. 

可切割厚达 40mm 的软木，硬质木料的最大厚度10mm，厚度
4mm的塑料 (包括 PC 板) 及厚度 2mm 的有色金属. 经过铣制的
铸铝平面工作台 (160x160mm). 锯臂有 300mm 喉深， 使用稳
定的压铸铝合金制成. 锯条接口处安装有附带的吹风口. 高度可调节
机头(三段式) 具有以下两大优点：

–这种机头促进了锯条的利用
率, 降低新锯条的磨损速度. 这
大大延长了锯条的使用寿命.

–最低机头位置仍允许夹持锯
条，即使长度只有 60mm 的
锯条，也一样可以使用. 

低噪音和经久耐用的交流电机
具有较长的使用寿命. 由齿型皮带驱动的电机，创造出超低噪音的
加工环境. 可调节的挡板和角度规. 带有 5根锯条 (3根粗齿锯条和
2根细齿锯条).
技术参数：
额定电压：  230V. 额定功率：85W.
电子速度控制： 150 - 2,500rpm.         
重量：  约2kg.
NO 27 088 

"超级切割" 曲线锯条. 高品质特殊钢制成, 多用途及较长的使用寿
命. 标准锯条为无销锯条.

可切割软硬木，塑料，有机玻璃以及中等硬度的有色金属.

粗齿锯条  (No. 9: 14 齿 25mm): 
NO 28 116      130 x 1.50 x 0.48mm 12支装

中齿锯条  (No. 5: 17 齿 25mm): 
NO 28 117      130 x 1.20 x 0.38mm 12支装 

细齿锯条  (No. 3: 20 齿 25mm): 
NO 28 118      130 x 0.80 x 0.34mm 12支装 

可以切割如软钢和复合板之类较硬材质.

中齿锯条   (No. 5: 36 齿 25mm):
NO 28 112 130 x 0.85 x 0.4mm  12支装 

细齿锯条  (No. 3: 41 齿 25mm): 
NO 28 113      130 x 0.75 x 0.36mm 12支装 

超细齿锯条  (No. 1: 50 齿 25mm): 
NO 28 114      130 x 0.6 x 0.3mm  12支装 

使用标准曲线锯条切割：铝，木材，PC板和塑料.
带有电子控制无级变速功能.

微型曲线锯机 DS 230/E

注意:
您可以找更大规格型号的曲线锯机 

DS 460 和 DSH. 详情请见第 40, 41页.

使用吸尘器转接口加装吸尘器
可以保持您工作环境的整洁.

三段式高度可调节机头(欧洲专利号:09783341) 
具备很多优点(详情见下方描述).
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用于金属，木材或塑料制成的小工件的准确切割. 
工作台旋转45°，允许斜切. 通过集成的夹
紧装置紧密且精确地固定工件. 夹钳钳口宽
27mm，最大工件直径20mm. 切割深度为
13mm. 钳口附带一个特制V型槽来夹紧工字
型及圆形工件. 限位杆最大长度140mm. 设备
标配包括五片 50 x 1 x 10mm 的陶瓷切割
片，适用于切割钢，有色金属以及木棒或塑料棒.

技术参数:
额定电压：          230V. 额定功率: 85W.工作频率: 50/60Hz.
锯片边缘线速度：20米/秒.    重量：约1.5kg.
NO 27 150 

备用切割片
由陶瓷化合物制成：50％ 氧化铝和 50％ 碳化硅. 适用于切割钢材,
有色金属以及小型木材和陶瓷棒材.  
NO 28 152 

抛光轮组套
钢丝刷，用于除锈和清洁钢铁和有色金属. 
黄铜丝刷，用于抛光有色金属和贵金属.  
毛毡轮用于油漆表面. 麂皮和棉轮为有色金
属和贵金属提供高光泽度. 

NO 28 312       5件套

砂轮 适用于 SP/E 和 BSG 220（50 x 13毫米）
刚玉砂轮. (N级)，内径 12.7mm. 
NO 28 308

碳化硅砂轮 内径12.7mm. 用于非常硬的材料. 
NO 28 310    

使用 50mm 直径的砂轮或抛光轮, 电子调速, 转速范围为
8 - 24米/秒.

纤薄的外壳便于打磨及抛光较长的工件, 包含一个将真空吸尘器
连接到设备的适配器. 
可调节式工件支架和护目罩板. 主轴锁简化了研磨抛光轮, 片的更
换. 设备预装 50x 13mm 的刚玉（N级）和碳化硅（软化合物）
砂轮, 用于普通材料和硬质材料的打磨, 光. 右侧主轴可安装设备
标配的抛光轮心轴.

技术参数：
额定电压：230V. 
转速范围：3,000 – 9,000rpm.  
打磨速度：8 - 24米/秒.
适用砂轮：50 x 13 x 12.7mm.
重量：      约 1.2kg.
外形尺寸：约 250 x 130 x 100mm.  
NO 28 030    

         

可以使用真空吸尘器收集加
工时产生的灰尘.

研磨抛光砂轮机 SP/E

微型切断机 KG 50 

注意:
你会发现KG 50的放大版，我们切断机 KGS 80,

详见第47页 !
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棉布抛光轮，软（100×15mm）

用于金, 银, 铂, 铜, 黄铜, 不锈钢和塑料的高
光泽抛光. 适于工件表面抛光. 仅配合抛光膏
或抛光乳液使用.

NO 28 002    

微型抛光机 PM100

用于贵重金属、普通金属和塑料的表面抛光处理，使用直径为4英
寸即 102mm 的标准抛光轮组.

原装配件包括:
硬性和软性棉布抛光轮（100 x15mm）各1个. 
通用抛光棒（80g）1个.

技术参数：
额定电压：230V. 额定功率：140W.
工作频率：50/60Hz.
转速范围：1,000 - 3,100rpm.
抛光轮最大直径4英寸即102mm. 
外形尺寸：360 x 220 x 250mm.
重量：      约5kg. 
绝缘防护等级1级.

NO 27 180 

微型抛光机 PM100 配件

棉布抛光轮，硬（100×15mm）

致密和非常硬，用于黄金，银，铂，铜，黄
铜，不锈钢和塑料的初步抛光及光泽抛光. 仅
配合抛光膏或抛光乳液使用.

NO 28 000    

毡布抛光轮（100×15mm）

用于在金属表面（如金, 银, 黄铜和铝）的光
滑表面上的高光泽抛光. 经久耐用. 抛光效果
非常均匀. 适用所有的抛光膏.

NO 28 004   

通用抛光棒（80g）由抛光剂和蜡制成

特别适用于贵金属, 有色金属及塑料的
抛光和高光抛光. 或用于铝, 铜或黄铜的
去污抛光.

NO 28 008    

超细纤维抛光轮，15层（100mm）

非常柔软. 用于贵金属, 一般金属和塑料 
的光泽抛光. 特别适用于较硬抛光材料无 
法接触部位的抛光. 仅配合抛光膏或抛光 
乳液使用.
NO 28 006    

用铝合金制成的轴端及轴承座, 使抛光操作低噪音, 低振动.

配有滚珠轴承的加长传动轴（轮间距约 360mm）和可调节方向
位置的保护罩，确保 在使用抛光膏时，工作环境的清洁. 动力强
劲 的调速直流电机（全波电子控制). 即使在大摩擦力的情况下，
也能提供高启动扭矩及强大的打磨力.
微型抛光机 PM100 采用螺丝牢固固定，亦可在水平或垂直位置
用固定螺 丝夹钳固定.

抛光轴通过齿型皮带传动: 扩大了抛光作业的范围. 
细长外壳下的延长抛光轴, 可抛光较长的和各种不同
形状的工件.
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技术参数：
额定电压： 230V. 电机功率: 205W 强力无刷双速电机 
喉口深度：  460mm. 转速范围： 900 或 1,400rpm.
锯条行程：  18mm. 工作台尺寸： 400 x 250mm.
最大可切割高度：65mm (在45° 时为 32mm).
机身尺寸： 长580mm，宽320mm，高300mm.
重量： 20kg.

NO 27 094 

锯条夹持器 用于DS 460
(机器包装内已经预先备有一对). 

可紧密地夹紧适用锯条,夹持力大：使用时必须同
锯臂对准. 

NO 27 096      2件装

460mm 超大尺寸喉深！超轻质的铝合金锯臂, 比铸铝结构降低了
近 40% 重量可进行平稳地移动和光洁地切割.

注意：
如果您想进行细小物件的切割，可以选
择微型曲线锯机 DS 230/E. 
见第37页 !

双速超级曲线锯机 DS 460

DS 460 配备了一个真空吸尘器的转接口. 
有利于工作环境内的除尘及清洁.

  

坚固的结构：铸铁的减振底座，经过数控精密加工和粉末喷塑处理使
得机身工作的稳定且无振动. 

镁合金的支臂安装在基座上，纤细而又坚固的支臂使得视野内的加工
区域一览无余. 可调节的喷气装置可以在加工时除去尘屑. 附带的转接
口可连接吸尘器.

大型的压铸铝制工作台 (400 x 250mm). 更换锯条装置非常方便, 可
以轻松地拆卸锯条 (见右侧描述). 适用锯条由超强夹持力的夹持器固
定：这种装置可以确保锯条切口与锯臂高度地对准 ！夹持器可以相当
牢固地夹持住末端不带有定位销的锯条. 此装置对于曲线锯来说尤为
重要，有一个旋钮可以方便地将其固定.

工作台的调节角度为 5° - 50° (见右下方图示).

最大切割能力 (取决于切割材料的硬度)：木材60mm，有色金属 10 
– 15mm. 也能很容易切割有机玻璃,  玻璃纤维增强塑料， 泡沫，
橡胶，皮革或软木.包装内包括粗齿和细齿锯条各5根.

关键点: 一个方便的调节旋钮
可方便地调节锯片的松紧 !



41

标准带插销曲线锯条 127mm:  

用于切割软硬木，塑料和一些比较软质的金属 (尤其是一些厚的加工物).
粗齿 (10 齿/25mm): 
NO 28 741       2.61 x 0.51mm 12支装 
用于切割薄金属，软硬木和塑料。中齿 (18 齿/25mm)： 
NO 28 743       1.86 x 0.24 mm 12支装 
用于切割有色金属，玻纤板强化塑料，塑料，有机玻璃和软硬木.
细齿 (25 齿/25mm)： 
NO 28 745       1.76 x 0.25 mm 12支装 

螺旋锯条  130mm 尾部平整 ( 不带插销 ):

这种锯条可以实现各方向的切割，可以避免频繁地转动加工物 ( 优点在于加工比较大
的物件). 带有一个1.5mm 的孔. 用以切割塑料，软硬木效果比较理想.
NO 28 747       1.2 mm  12支装 

可切割软硬木，塑料，有机玻璃以及中等硬度的有色金属.

粗齿锯条  (No. 9: 14 齿 25mm): 
NO 28 116      130 x 1.50 x 0.48mm  12支装
中齿锯条  (No. 5: 17 齿 25mm): 
NO 28 117      130 x 1.20 x 0.38mm  12支装 
细齿锯条  (No. 3: 20 齿 25mm): 
NO 28 118      130 x 0.80 x 0.34mm  12支装 

可以切割如软钢和复合板之类较硬材质.

中齿锯条   (No. 5: 36 齿 25mm):
NO 28 112 130 x 0.85 x 0.4mm   12支装 
细齿锯条  (No. 3: 41 齿 25mm): 
NO 28 113      130 x 0.75 x 0.36mm  12支装 
超细齿锯条  (No. 1: 50 齿 25mm): 
NO 28 114      130 x 0.6 x 0.3mm   12支装 

双速曲线锯 DSH. 经过 10,000 
次测试的曲线锯标准型号，400mm 喉深.

专利的高夹紧力锯片支架
确保锯片的正确对准. 工作台表面的凹槽作为
装配时的准线，用于确定锯片固定器的位置和
距离. 

创新的解决方案（专利): 
为了便于更换锯片, 水平放置的工作台可以解
锁并向后推移 80mm. 当安装锯片固定器或销
端锯片时，可以无障碍地看到底部锯臂.

工作台角度调整范围为5°至 50°
具有0°, 10°, 20°, 30° 和 45° 的大尺寸齿形角
度规. 附加精密调整旋钮用于精确斜切和角度
切割. 

可切割厚度 (取决于材料硬度) 最大值为: 50mm 木料, 30mm 塑料, 10mm 有色金属. 
还能用于切割有机玻璃, 强化玻纤板, 泡沫, 橡胶, 皮革或软木. 锯臂由压铸铝制成, 加工时
不会遮挡视线. 可调节喷嘴可以安装吹风管. 坚固的压铸铝工作台 (360 x180mm),可以
以 45度°倾斜角切割. 稳定的铸铁底座, 工作时无振动. 包括粗齿和细齿锯条各5根.
技术参数： 
额定电压： 230V. 电机性能：无刷双速马达 (205W).
两档可调转速： 900 或 1,400rpm. 
冲程长度： 19mm. 喉深：400mm. 最大切割厚度: 50mm. 
 作台倾斜 45°时为25mm. 重量：约17kg.
NO 28 092 

无需繁琐的步骤，通过推拉
工作台面，轻松更换锯片！
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Design Patent

DM / 076407

All rights by PROXXON

台式平面刨床 AH 80

AH 80 / DH 40：世界上最小和最好的桌面型刨床 !

支撑结构全部由 CNC 加工的压铸铝制成. 无振动，清洁刨
光的性能适用于软, 硬木材加工.
机器的核心：配有滚珠轴承的刨刀组块，带有可更换的 HSS
刨刀片. 皮带由特制低噪音直流电机驱动. 右侧平面刨工作台，
可通过拨杆螺丝精密调节刨削厚度. 配有可调纵向挡板，
两侧可倾斜 45°（可选用角度规). 实用的安全刨刀保护
罩，在加工期间不会产生干扰. 主开关带有紧急停止和重启
保护功能. 包括吸尘器转接口和推料棒.

技术数据：
额定电压： 230V. 50/60Hz. 功率：200W.
工作台尺寸： 400 x 80mm. 刨宽：80mm.         
最大刨削进刀值： 0.8mm.     转速：6,000rpm. 
重量： 5.5千克.       
绝缘等级： 1级.
NO 27 044            

备用刨刀片 适用于AH 80
HSS钢（高速钢)，长82mm. 

NO 27 046       2件

台式盘锯机FET和平面刨床 AH 80
均有一只吸尘器适配接口，加装
迷你魔紧凑型车间吸尘器. 可以

使工作环境变得更加清洁.

注意：
在第36页上，有较小版本的
FET（圆锯 KS 230). 铝合金角度规和靠尺，用于

加工等长和等角度的工件

可扩展工作台延伸件，
带有集成辅助挡块.

使用微调旋钮, 可将由固定螺栓锁定的纵向靠尺微调 1/10mm.        
精确的直线切割, 断面光滑整齐 ！

台式盘锯机 FET

用于纵向靠尺微调
1/10m 的定位旋钮.
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适用于精密机械, 模型制造, 模具制造, 玩具制造, 建筑师, 
模型木工和修理工.

台式厚度刨床 DH 40
厚度刨床由经过铣制的主轴轴承基座 ( 压铸铝材质 ) 制成. 

对于无振动，平滑刨削软硬木而言, 这些设计特点是十分有必要的. 三轴工作面 
(压铸铝铣制平面). 可以用手柄调节, 精确到 1/10mm (可复位为零刻度). 一体
式的自动进刀系统带有防反冲保护. 滚花和悬挂的进给装置也可接受不规则形
状的工件. 带有橡胶层的出料保护装置, 使得加工的木料具有细致平整的表面. 
配套的精密组件内带有两片厚度刨刀.

技术参数：
额定电压： 230V.        额定功率：200W.  额定频率：50/60Hz.
出料尺寸： 厚度40mm.   宽度80mm.  最大刨削厚度：0.8mm.
刨刀转速： 6,000rpm.    
进给速率： 4.8米/分钟.
工作面长度： 232mm.    
重量： 约8kg.

NO 27 040                                                       

备用刨刀片  用于厚度刨 DH 40

高速钢制成，长度82mm.
NO 27 042      1 Paar            

碳化钨齿锯片
Ø 80×1.6×10毫米，
36齿，用于轻木，
胶合板，软,
硬木材，聚碳酸酯，
塑料，非金属，
玻璃纤维增强的电路板.

NO 28 732

超级锯片 
Ø 85x 0.5 x 10mm.
80齿. 
用于硬木和软木，
塑料.

NO 28 731 

高合金特种钢锯片（HSS）
Ø 80 x 1.1 x 10mm，
250齿. 用于有色金属，
软，硬木材，
层压板，
玻璃钢，
CFK和复合板

NO 28 730

金刚石涂层锯片 
Ø 85 x 0.7 x 10mm.
r ‘D100‘ 用于陶瓷，
瓷器，瓷砖，石材，
CFK，CRP
和环氧树脂电路板.

NO 28 735

用于切割木材，有色金属，塑料，树脂玻璃，玻璃纤维增强板，泡沫和许多其他材料. 由结实承重
结构和铣制加工的压铸铝制成的工作台，因此结构稳定.
微调，精确和稳定的纵向靠尺具有决定性的优点：使用调节螺木进行粗调固定后，可以进行小于
1/10 mm的校正. 可调高度的 45°倾斜锯片与角度规靠尺一起使用时，它可以切割双斜面.
直流专用电机通过 Optibelt 齿型皮带低噪音驱动. 滚珠轴承锯轴. 碳化钨尖锯片 80 x 1.6 x 
10mm（36齿). 套装附加工件推料棒和非开槽 ABS 锯片间隙盖板，用于缩小锯片和工作台之间
的间隙. 适合微小工件的加工.

技术参数：
额定电压： 230V. 转速：7,000rpm.    
角度切割： 最高可达 45°     
切割厚度： 1 - 22 毫米. 台面尺寸为 300 x 300mm. 可以使用 50 - 85mm 之间的锯片
 (中心孔为10mm). 
重量约： 6公斤

NO 27 070 带电机的工作台面可以像发动机罩一
样被提起和支撑. 用于清洁设备和方
便更换锯片.

ABS材质的无槽锯盖板，用于锯片和
工作台之间的 精密公差（由FET锯片
从下方开槽). 适用于切割非常小的
零件.

    可调节钨钢锯片齿尖高度，可倾斜 45° 锯切.
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适用于精细砂光工作和最微小的修整.
可变打磨转速为 250 - 800m/min. 欧洲制造.

微型砂光机 TG 125/E

用于加工各种木料，软钢，有色金属，贵金属，塑料 (有机玻璃或
强化玻纤塑料板) 的精细打磨. 
强劲动力，无振动，这些特性都基于使用了平稳的直流电机. 机身
外壳由经玻璃纤维强化的尼龙制成. 压铸铝制工作台面，可向下倾
斜 50° 向上倾斜 10°. 带有角度规和C形夹钳 (可水平或垂直夹持). 
自粘式砂纸可以在完成工作后毫不费力地取下，硅膜可以确保砂纸
重复使用. 工作台水平固定装置可以确保快速安装并且使得砂盘处
于垂直水平. 配备有吸尘器接口，以保证工作环境的清洁. 标准配置
中包括80目，150目，240目 砂纸各 2片.

技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：140W. 工作频率：50/60Hz.
打磨线速度：约 250 - 800米/分钟 (即为: 1,150 - 3,600rpm)
砂光片尺寸：125mm. 工作台尺寸: 98 x 140mm.
砂光片半径：62.5mm. 
机身 尺寸： 300 x 140 x 160mm.         
重量： 约 3kg.

NO 27 060 

带有可连接真空吸尘
器的转接口.

自粘式砂光片 (125mm),
压铸铝制面板，硅胶薄膜. 

在使用后可以轻易地更换砂光片.

可倾斜工作台面 (向下50° 向上10°).
带有角度规和C形夹钳 (可水平或垂直夹持).

(见上图详解).

带有 C形夹钳, 可水平夹持于桌面，
但也可以被用于快速地竖直夹持
(用于工具的磨利).

自粘型白刚玉砂光盘 适用于 TG 125／E 

工业质量. 适用于软, 硬木材, 刨花板, 纤维板, 有色金属, 钢
材, 塑料软木, 橡胶和矿物的精细砂光. Ø 125mm, 包括一
个可二次使用的硅薄膜，用于存储和重复使用旧的砂光盘.

NO 28 160   80 目  5片装 
NO 28 162 150 目  5片装 
NO 28 164 240 目  5片装 

两台砂光机配备有吸尘器接口，以保证工
作环境的清洁. 推荐使用我们具有集成自
动开关控制的小型车间吸尘器 CW-MATIC 
(详见第 15 页). 真空吸尘器与设备有联动
功能，即与设备同步启动，在设备关闭后
吸尘器延迟5秒关机.



45

Design Patent

DM/072614

All rights by PROXXON

采用250mm砂光盘，可调砂光转速为 250 - 750m/min.
 欧洲制造.

将工件以合适的角度进行表面精确砂光，可以打磨
长边，端部，圆弧及斜切接头部位. 

用于打磨软硬木，有色金属，钢铁，塑料 (如：有
机玻璃和PC卡)，软木以及橡胶. 附有一张简要的研
磨转速表：列示出加工不同材质相适应的转速.

坚固的构造：
主体结构由压铸铝制 (非钢管
或金属板加工). 备用研磨砂
光片，提供硅胶薄膜. 这方便
了砂光片使用后的更换. 两件
额外的硅脂薄膜用于砂纸的
存放以及重复利用. 带有吸尘
器转接口用于连接真空除灰
吸尘器. 带有斜角度规 80目
和 240目 砂纸各 2张.

技术参数：
额定电压: 230V.
通过 Optibelt 齿型皮带驱动
(减速比7.3:1). 
电子调速：250 - 750米/分钟. 
圆盘直径250mm. 
最大值打磨高度：135mm，
工作台尺寸: 275 x 105mm
(倾斜15° 向上, 45° 向下). 

整机尺寸(不含工作台面）330 x 280 x 230毫米. 
重量:7kg.

NO 28 060 

台式砂光机 TSG 250/E

采用金刚石工具加工的 
250mm 砂光盘. 
双滚珠轴承设计. 

自粘式刚玉砂纸 用于 TSG 250/E

工业质量. 用于打磨软硬木，复合板，纤维板，有色金属，钢
铁，塑料，橡胶和其他材料，直径尺寸: 250mm. 硅脂薄膜适合
更换砂纸. 并方便砂纸的重复使用.

NO 28 970   80 目          5片装
NO 28 972 150 目          5片装 
NO 28 974 240 目          5片装 

自粘式碳化硅砂光片 用于 TSG 250/E

用于打磨有色金属，钢铁，玻璃，PC卡，塑料和陶瓷. 直径 
250mm，包括硅脂薄膜用于存放使用过的砂光片.

NO 28 976 320 目          5片装k 

自粘式硅脂薄膜 用于替换砂光片 直径 250mm

用于改造旧式圆盘砂光机TG250/E（2007年之前生产，产品编
号14190）薄膜需要放在铝砂盘上，确保在使用后能轻松取下砂
纸盘. 带有4个方形硅胶薄膜，用于存放用过的砂光盘，并在需要
时重复使用.

NO 28 968 套
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微型带锯机 MBS 240/E
结构坚固，带加强肋的压铸铝制外壳 (管筒状或平板状金属结构). 

铝制导轮内置双滚珠轴承. 坚固的经铣制
加工的 工作台，带角度规滑槽 (可45°倾
斜). 三个滚珠 轴承带锯导轮，可调节高度
和宽度，用于搭配不 同宽度的带锯条低噪
音220V电机，配备 Optibelt 齿形皮带. 
电子速控系统用于精确理想的 切割 (可 一
次切割成型，无需重复修整). 机身 上贴制
了一张转速说明表 ( 注示了各种材质的建

议转速). 标配锯条尺寸为：5 x 0.4mm 非常适合精细加工和小半径
的切割.

技术参数：
额定电压：230V.
锯条转速：180 至 330米/分钟
(带反馈). 喉深 150mm 最大锯切
厚度：80mm. 工作台尺寸：200 
x 200mm（可倾斜角度 0°- 45°)
重量：约8公斤.  包含带锯条一
根：1,065 x 5 x 0.4mm
(14 齿/25mm.
NO 27 172                                                          

带锯导轮, 单件 (见上图）
NO 28 187 

c

标准带锯条
强化瑞典钢. 细齿（24 齿/25mm). 适用于钢铁和黄铜. 
NO 28 174                   1,065 x 5 x 0.4mm                                            

如上所述，但为粗齿（14 齿/25mm）
NO 28 176                   1,065 x 5 x 0.4mm                                            

超窄带锯条（3.5mm）
由调质特种钢制成，带有感应淬火粗齿（14 齿/25mm). 特别适用
于木材，有色金属和塑料的小半径切割.
NO 28 180                     1,065 x 3,5 x 0.5mm                         

双金属带锯条
调质合金钢锯条，耐磨高速钢锯齿. 两刃齿数分别为: 10 - 14 齿/25 
mm. 适用于切割所有标准钢材，有色金属和不锈钢.
NO 28 172               1,065 x 6 x 0.6mm  

金刚石带锯条 
用于切割石材, 陶瓷, 玻璃或玻璃纤维增强塑料. 用刷子涂抹少量冷却
液可以确保玻璃或陶瓷的最佳切割效果, 并使带锯条的使用寿命更长. 
NO 28 186                   1,065 x 3 x 0.3mm   

 
钢丝带锯条，超细（1.3毫米） 
由调质特种钢制成，可进行极小半径的切割（10齿). 适用于所有类
型的木材，塑料和有色金属.
NO 28 182                    1,065 x 1.3 x 0.44mm 

可高效地切割钢铁，有色金属，木料和塑料.
带锯条配有三个滚珠轴承导轮.

注意：
齿数（TPI）代表每个带锯条每英寸（25毫米）的齿数.
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钨钢齿切断片 ( 36齿/25mm )
光滑平整的切割效果, 
这一点基于使用了高齿数的锯片, 可用于切割轻木, 
胶合板, 强化玻纤塑料板等材料. 
也可以切割硬木, 聚碳酸酯板, 塑料板和铝板. 
NO 28 732      80 x 1.6 x 10mm 

带有强化网格的金刚砂切断片 
强化网格的树脂片 ( 防碎 ).
用于切割合金, 有色金属, 不锈钢, 
也同样可以切割木材, 塑料等材质.
NO 28 729     80 x 1 x 10mm                      
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可方便简洁, 安全地切断较长的有色金属, 塑料和木材.

直角/斜角切断机 KGS 80

可调节机头 
(专利号EP09783341) 

具备很多优点, 工件夹紧后, 机头
可侧向移动微调. 
确保切割时无
振动和抖动 !

舒适的握持部分, 在按下锯头的同时
可以方便的打开锁定扭.

保护档杆可以调节
至长度300mm.

压铸铝制圆盘, 
可左右旋转45度.
每档间隔为15°.

集成虎钳系统带有固定夹钳. 
V形槽用于加工圆形物件.
前方位置允许夹持较薄的物件.

理想的斜切工具: 可调整的圆形台面 (带有夹紧部件) 而不
用转动机身 !

角度规和挡板设计可以对一件物品一次完成两端的的切割及倒角作业.
工作台可以左右各旋转45°.
强劲安静的直流电机. 平滑的齿轮带驱动, 确保了强大的切割功率.
钨钢直齿锯片可以用来切割有色金属, 木材和塑料.
(80 x 1.6 x 10mm, 36齿). 

技术参数：
额定电压：230V.
额定功率：200W. 
工作频率：50/60Hz. 
恒定转速：6,000rpm. 
高精度工作台面, 经过CNC铣制修边.
台面尺寸：230 x 230mm. 
重量：      6kg. 
切割能力请见右侧图表.

NO 27 160                  

注意：
您会发现比 KGS 80 更小型号机型的 KG 50
(重量仅为1.5kg，轻于 KGS 80 的6kg), 见第38页.
切断 KGS 80 的可选锯片, 请见第43页.

90°时切割能力 ( 直角切割 ): 45°时切割能力 ( 斜角切割 ):

材料尺寸 
(mm)

最大材料宽度
(mm)

圆棒材
(mm)

材料尺寸 
(mm)

最大材料宽度
(mm)

圆棒材
(mm)
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用于精密加工：可以钻直径小至0.5mm的孔，3级皮带传动.
欧洲制造.

微型钻床 TBM 220

可选配微型十字工作台 KT 70，
参见第23页.

工作台由压铸铝（220 x 120mm）平面精加工铣制，带可调
钻孔深度标尺，以及用于固定微型十字工作台KT 70的螺纹孔. 
心钢柱（20 x 340mm). 带刻度的可调深度限位标尺. 实心、
硬铬钢柱，高340mm，直径20mm. 超级稳定的压铸机头内置
VDE认可的电机。非常安静，预期寿命长. 铝制皮带轮由皮带传
动。三个主轴转速（低速时达三倍扭矩). 钻孔压杆的钻孔深度限
位可调.
技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：85W. 
电压频率： 50 - 60Hz. 
主轴转速： 分别为1,800, 4,700, 8,500rpm.
 非常高的准确度, 30mm进给行程.
喉深:  (立柱到钻轴中心距离 ) 140mm.
6只精密钢制筒夹, 夹持范围1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 3 - 3.2mm, 3/8
英寸 (10mm) 螺纹. 重量：3.3kg.
NO 28 128                                                                                            

钻夹头
可夹持柄径尺寸0.5 - 6.5mm 的钻头.  
最高转速 10,000 rpm. 工业级高速旋转
准确性. 3/8“ 英寸螺纹附带夹头匙，用于
迷你魔微型钻床TBM 220.
NO 28 122

精密机用虎钳
操作简便. 带有精密的虎钳导轨：

由压铸锌制成的机械虎钳 MS4 
是一种非常有用附件，详细说明见第22页.

包括6个迷你魔钢制筒夹.

实用的可调节钻孔深度刻度尺.

在较低的主轴转速范围内，
通过调节皮带获得超过三
倍扭矩.
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超高精密工具. 欧洲制造. 用于实验室, 
个人工作室和精细加工场所, 效果非常理想.

通过齿条实现高度调节，曲柄易于操作.  

功能强大. 持久耐用的直流电机. 通过三级皮带驱动
其优势在于较低转速范围内的扭矩约达 6 倍. 实用
的钻头深度标尺带有可调节限位挡块. 钻头主轴采
用精密轴承. 主轴带 1/2" 螺纹，用于相应的钻夹
头（工业品质). 主轴同样适合钢制夹头
NO 28 200.

技术参数：
额定电压： 230V. 
主轴转速： 1,080 - 2,400 和 4,500rpm . 
滑动套筒行程：63mm. 可调节钻孔深度：70mm. 
喉深： 140mm. 可用工作台尺寸：200 x 200mm. 
立柱尺寸： 45 x 500mm.
钻铁深度： 10mm. 重量：约10kg. 
NO 28 124                     

筒夹组 用于迷你魔台式钻床 TBH 

强化三爪钢制筒夹. 每组带有2.35 - 3 - 3.2 - 4 - 5 - 6mm. 
带有螺母夹盖 (M17). 
整齐的放置于精致滑盖木盒中.
NO 28 200                                           

虎钳用T型螺母固定块 
2个T形螺母固定块, 起子和其他配件. 用于将虎钳固定于立钻架
BFB 2000, 十字工作台 KT 150 或台式立钻床 TBH.
NO 20 394                                                             

迷你魔台式钻床 TBH

精密手虎钳 75 
机身使用特制压铸铁, 经过CNC加工的行程导轨. 可互换的爪夹.
经铣制的表面. 主轴带有螺旋的梯形螺纹, 即便在高负荷时也方便
使用. 钳口宽度为75mm. 夹持范围为 65mm. 双槽中心距离为
100mm. 长槽尺寸：80 x 11mm. 重量：2.5kg. 
NO 20 392

精密手虎钳 100
钳口宽度为100mm. 夹持范围为75mm. 双槽中心距离为
135mm. 长槽尺寸：105 x 15mm. 重量：5kg. 其他参数和精
密手虎钳75相同. 
NO 20 402

通过机身侧面的齿轮
手把来调节实际高度.

注意：
工作台和钻台的台面都是以压铸铝制成. 
做工精细, 防锈涂层, 结构稳定, 是非常坚固的工具.
安装接口和进给槽是由我们非常现代化的CNC机械加工
(铣槽, 镗孔及车削等).

配合十字工作台 KT 150 便可进行精密钻孔
(详情请见第68页).

经强化的坚固凸缘面,
两条经过铣制的T型槽.
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Design Patent

000883806

All rights by PROXXON

由于MIS 1具有非常实用的翘班开关控制
开/关/反转，及其250 rpm的转速，MIS 1
适合结合 BV 2000 进行螺纹切削：螺纹
铣刀经过精确导向， 可确保非常精确加
工精密的垂直内螺纹.

NO 20 004 

带20mm MICROMOT 颈圈. 配合 MIS1 使用，
可用于加工螺纹 ! 欧洲制造.

微型钻夹台 BV 2000
精确的迷你魔设备，用于平行钻孔，螺纹加工. 由高精度的压铸铝制成.

带有两条平行的坚固立柱和20mm标准夹口. 当机器被固定后，便能够
始终保持垂直。这意味着钻孔总是垂直于工件. 预定的钻孔深度可以控
制深度，而且带有易读的刻度盘.在钻孔作业后，可调节的弹簧可以将机
头恢复到初始位置. 水平稳固工作台面带有 200 x 200mm 可加工区域. 
台面上带有两条迷你魔标准的 T型燕尾槽 (12 x 6 x 5mm). 坚固的钻架
立柱 （直径 45mm，长度500mm).
标准 20mm 夹口可以精确夹持手持式钻铣设备， 如：精密钻磨机  
FBS 240/E，专业钻磨机 IBS/E， 长颈直型钻磨机 LBS/E， 
MICROMOT 60，60/E, 60/EF 和 MICROMOT 230/E.

NO 20 002 

适配器适用于微型钻夹台 BV 2000 安装微型电动螺
丝刀MIS1加工螺纹

注意：
专业钻/磨机 IBS/E，MIS 1 和阶梯夹
不包含在销售包装中.

微型冲压折板机 MP120

用于精密机械加工和模型制造的精密工具: 冲压，冲孔，铆接，压印，
修边，弯曲钢丝和薄金属片. 在易于成型材料上的压花，包边和卷边. 

配有5制圆柱形冲孔头（经表面硬化处理）插入齿条并用滚花螺钉固
定：Ø 3 - 4 - 5 - 6 和 8 mm.半球形 冲压头 Ø 3 和 Ø 9mm各一支，

以及一支 60° 菱形冲压头用                                           
于弯曲金属板. 承压底座为                                           
一个经硬化处理易于调节的
旋转圆板，带有上述冲压
头所有需要匹配的冲孔和

底模. 冲压头的柄部安装 在一个前端具有 6mm 圆孔的带齿条圆轴上. 
圆轴另一端带有 5mm孔：在进
行铆接时，只需将齿条圆轴升起，取出并倒置即可.
压力约 1,000N（100kg). 含冲压头的齿条最大行程 65mm，在承压
旋转圆板 50mm 以上. 喉深 120mm 的坚固钢制臂架. 钢制底板 80 x 
190mm，附有两个8mm紧固孔. 重量约 2800克g.

NO 27 200 
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硬质合金雕刻刀 适用于仿形雕刻设备 GE 20

适用于加工钢，铸铁，有色金属，塑料，玻璃，石材和瓷砖. 刀尖
角 60°(用于字模V型槽). 柄径3.2mm. 

NO 28 765 字母宽度 0.5mm 
NO 28 766 字母宽度 1mm

用于雕刻字母，数字和单个形状.

仿形雕刻设备 GE 20

注意：
专业钻/磨机 IBS/E
和夹爪不包括在供货范围内 !

标准的 20mm 项圈卡口. 适用于所有配备钢制项圈卡口的  
MICROMOT 钻孔和铣削设备.

适用于在金属，塑料，玻璃或各种石材上雕刻字母，数字和单个
形状. 如铭牌，珠宝或其他贵重材料. 还可以轻松使用自制模板或
市售模板（如植物，动物，徽章）上，进行微型的，单个甚至连
续轮廓形状的平面雕刻和镂空雕刻. 

模板框 (即模板支架)，可以同时排列14个字母. 用球头手柄可精
确描摹的模板轮廓. 

在仿形雕刻过程中，要铣削的字体按比例缩小. 只需调节两个螺
钉，即可将仿形比固定为 2 : 1，3 : 1，4 : 1或5 : 1. 工件用阶梯
夹（图示为 MICROMOT 阶梯夹NO 24 256）或虎钳在可移动
导板上对齐并固定.

交货范围：英文字母由A到Z的两套字模，包括连字符，句号,斜
线（共78个). 1.5 - 3 - 5mm 内六角扳手各一支及 2.5mm 螺丝
刀一把. 完整的使用说明书一本. 

NO 27 106 

字模板套装  用于仿形雕刻设备 GE 20

字母A-Z，括号，破折号，句号，斜杠符. 还有数字 0 - 9. 用于
配套仿形雕刻设备 GE 20 使用.

NO 27 104 

模型制作者创意模型制作手册
超过370页详细信息和提示，深入讲解了各个领域的模型制作. 
所有插图为彩图. 

内容引人入胜，该杂志提供了模
型材料特性和材料应用的全新视
野. 讲解了工具用途和操作技巧
并且着重介绍了 MICROMOT 
系列产品的用途及其相关配件. 
本杂志绝大部分内容都用来讲解
实用性加工操作技术. 带有一张
非常有用的附录. 仅在德国发售.

NO 28 996                      
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微型分度盘 适用于微型钻铣机 MF 70
和十字工作台 KT 70

制作圆形物件，加工偏心孔，经铣制
的表面. 可用来加工四边形，六边形. 
分度盘上带有刻度盘，因此能够非常
精确地划分各种等分. 具有正反爪功
能：正爪夹持范围 1.5 - 32mm，反
爪夹持范围 12 - 65mm. 带有 11mm
的孔 (可用于垂直加工较长的物件). 
配有可平置或竖置加工的固定螺母.  
用于搭配微型钻铣床 MF 70 和微型
十字工作台 KT 70 尺寸：72 x 64 x 
38mm. 精致滑盖木盒包装l.      

NO 24 264      

精密钢制虎钳 PM 40 

特种钢精密铣制，完美的平整边角.
钳口宽度为 46mm. 夹持范围为34mm. 总长度
70mm. 特别适
合在微型钻铣床 
MF 70 和微型十
字工作台 KT 70 
上进行精密加工. 
包含滑块和固定螺
丝. 精致滑盖木盒
包装.

NO 24 260 

微型钻铣床 MF 70 和微型十字工作台 KT 70 的全新组合，
现有准-CNC型号可供爱好者们选择.

微型钻铣床 MF 70/准-CNC

动力强劲的步进电机取代了X轴 (横向). Y轴（纵向）, Z轴（高度）三维方向调节的传
统手轮。使加工更精确，操控更方便.
为爱好者提供的微型钻铣床 MF 70 数控元件包括，步进电机，带2.2m电缆线的参
考点开关及 X, Y, Z轴的三个连接口标准插头 (SUB-D 9-pole). 作为升级的准CNC系
统，不带控制设备和软件.
其他技术参数与微型钻铣床MF 70基本一致，详见右侧页面.
与微型钻铣床 MF 70 配置的差别：加大了T型槽及稍微增加了X（横向）和Y（纵向）
轴的行程. 包含 MICROMOT 筒夹 (钢制, 经过淬火强化处理, 三爪)，1 - 1.5 - 2 - 2.4 
- 3 和 3.2mm 规格各一个，同时还包含图例中的钢制阶梯夹一副.

技术参数：
额定电压： 230V.    额定功率：100W.          
主轴转速： 5,000 - 20,000rpm. 
工作台尺寸： 250×70mm. X轴行程150mm. Y轴行程70mm. Z轴行程70mm.
 步进电机分度值 0.005mm.  
机身高度： 370mm.         
 重量： 约7kg.

NO 27 112 

实心铝（表面压实）制成，参见右侧描述. X,Y 轴各
配有一台步进电机, 工作台尺寸及行程参见微型钻铣床 
MF 70/准-CNC所述.

NO 27 114 

微型十字工作台 KT 70/准-CNC
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精密小巧：用于实验室，光学仪器加工，珠宝加工，电子及模型制
作项目中的精确铣制. 欧洲制造.

微型钻铣床 MF 70

可用于配合极小型的钻铣头柄进行加工. 
立柱和十字工作台地板和基座使用灰压铸铁制成.可调节的燕尾
榫，消除了所有轴的活动间隙. 带有24级 (特制) 电机即使在高
速运转下也相当稳定. 这种高稳定性可以提供使用者进行精细加
工的工作环境.
MICROMOT 三爪钢制筒夹头包括 1 - 1.5 - 2 - 2.4 - 3 和
3.2mm. 十字工作台带有3条 MICROMOT 标准的T型槽 (12 x 
6 x 5mm). 可调节的标尺使工件定位更加方便简洁. 所有手轮都
具备归零功能：每一圈 = 1mm，每一刻度 = 0.05mm.

技术数据:
额定电压:  230V. 最大功率: 100W. 电压频率：50/60Hz.
主轴转速： 5,000 - 20,000rpm. 
工作台尺寸: 200 x 70mm. X轴行程为134mm.  
 Y轴行程为46mm. Z轴（高度）为80mm. 
机身底座尺寸:130 x 225mm.              
机身总高度： 370mm. 重量：约为 7kg. 
包括阶梯夹，但不包括图中的工件 !
NO 27 110 

多档无级变速， 
转速范围：

5,000 - 20,000rpm.
铣制 小型物件
的完美工具.

稳固的铸铁底座.

手轮，可调节归零.
1圈 = 1mm, 
1刻度 = 0.05mm.

坚固的压铸铝制工作台. 两边的横轴
都带有可调节的燕尾槽滑轨.

配套的钢制阶梯夹块. 这些配件在第23页中
已做详细介绍.(可单独定购).

MICROMOT
铣床专用筒夹头.

MICROMOT钢制筒夹头，三爪，
经过淬火回火强化处理，可夹持
1 - 3.2mm 范围内的柄径.

钨钢铣刀组套

包含两支开槽铣刀和一支鱼尾型铣刀（铣削
到中心). 可以用于非钻孔工件. 适用于灰铸
铁，硬化铸铁，钢，铸钢，黄铜，铝，玻
璃，塑料和碳纤维. 1 - 2 和 3mm 各一支. 
柄径 3mm. 也可以单独订购（见第25页).

NO 27 116  3件

高精密铣床只为精致作品而量身打造.
主轴转速 5,000 - 20,000rpm.
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Design Patent

DM / 078175

All rights by PROXXON

微型精密车床 FD 150/E

顶心间距 150mm. 顶心至工作台高度 55mm. 顶心至移动拖板高度 33mm.

适用于端面车削，纵向车削，镗孔，锥度车削，切削和钻孔. 配有3爪卡盘和活动顶心.

床身 带有经久耐用的压铸铝制燕尾槽导轨.

压铸铝主轴箱. 装配有非常安静的直流电机，两档皮带轮驱动和电
子速控，低转速时具有大扭力输出，通过调整合适的切削速度，可
用于加工大型物件；亦可以用来切削极小的物件。主电源开关带
有紧急停机和自动重启保护功能. 主轴箱安装有精密轴承，并带有 
8.5mm 直径的贯通孔. 卡盘可安装标准型号ER11的筒夹头.

三爪卡盘，自定心，正爪夹持范围 (1 - 20mm)，反爪夹持范围 (20 
- 50mm).

压铸铝制 尾座 带有转轴和活动顶心 (适合孔径标准为MK 0/短型).

建议：用手动方式移动床身上尾座，后用丝杆锁紧尾座。钢制车削
旋转刀架，车刀规格 6 x 6mm.
顶部滑板 (60mm, Z轴移动距离) 和十字滑板 (40mm, X 轴移动距
离). 滑板上的车刀架可调节角度, 转动范围为正反各45°.

手轮 带有零刻度复位功能 (1刻度 = 0.05mm, 1圈 = 1mm).

技术参数：

额定电压： 230V. 50/60 Hz.         
顶心间距： 150mm. 顶心至工作台高度: 55mm.                      
顶心至滑板高度： 33mm.
顶部滑板 (60mm, Z轴移动距离).十字滑板 (40mm, X轴移动距离).
滑板上的车刀架可调节角度，可安装尺寸为6 x 6mm的车刀.
主轴贯通孔径 8.5mm. 
两档皮带轮驱动的电子速控：第一档：   800 - 2,800rpm：
                                       第二档：1,500 - 5,000rpm.
尺寸： 约 360 x 150 x 150mm.     
重量： 4.5kg.
绝缘防护等级1.

NO 24 150 

轻质, 坚固, 精密. 两级皮带轮驱动，辅助的电子控速，主轴最高转速  
低转速时具有大扭力输出，可加用于工大物件；亦可用来加工极小的 
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六件装车刀组套. 由高品质含钴高速钢制成.

每套包含镗刀，粗刀，细刀，切断刀，左车刀和右车刀. 车刀
尺寸：6 x 6 x 65mm. 用于 
FD 150/E，由精致滑盖木盒包装.

NO 24 524      

钻夹头。夹持范围 0.5 - 6.5mm.

工业品质具有高同心度 （最高转速为
10,000转). 
套装中包括有柄径 B 10 x MK 0/短
型. 用于 FD 150/E 的尾座.

                                   NO 24 152 

标准 ER11多范围筒夹头（DIN 6499/B） 

高同心度, 夹口可以在其标准直径上缩
小 0.5mm，以便于夹持 更多型号的头
柄. 直径 = 11.5mm，长度 = 18mm
每套包括：2 - 2.5 - 3 - 4 -5 - 6 - 

7mm. 带有型号M 16 x 1夹口. 适合安装于 FD150/E 的主轴. 由
精致木盒包装.

NO 24 154                     7件装

 5,000rpm. 
 物件.

用厚度为 1.5mm 的钢板，粉末涂层. 正面和背面斜面边缘易于清
洁。抬高底座已经预钻安装孔，以便安装固定 FD 150/E. 长度为
400mm,. 宽度165mm. 高度140mm. 图中所示的车床并不包括在
发货清单内.

NO 24 156 

带防溅挡板的集屑托盘 用于 FD 150/E 

钻头修磨机 BSG 220

方便地用以打磨直径在3至13mm的钻头，标准研磨
角度为118°.

注意：
PROXXON 工具系列的钻头修磨机附有完整的使用指导，即便
是一位新手也能很快的学会如何正确使用. 这些指导在任何时候
对您如何使用和修复钻头都能带来很好的帮助. 为使 BSG 220 
的使用能达到专业精细的打磨效果，请在使用前参阅操作手册.

适配头 用于钻头修磨机修磨小型钻头

通过这些适配头可将钻头修磨机  
BSG 220 的加工范围扩展到 1.5 
- 3mm. 适配头的尺寸分别为1.5 - 
1.6 - 2 - 2.4 - 2.5 和 3mm. 
整齐地装在一个带滑盖的木盒子里.

NO  21 232                              

修整磨石

通过可移动托架精确控制钻头的修磨操作. 
 

磨石从左向右移动， 也可以自行
旋转钻头柄. 该操作产生正确的释
放角度托架配有进给螺杆，用于
精细进给. 还配有修整磨石，确保
修磨表面锋.

技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率：85W.
刚玉磨石尺寸： 50 x 13mm.                    
ABS材质的机身带有固定孔.                          
重量： 1.7kg.
一本非常易于理解的说明书，和一片备用打磨片. 更多种类的备
用打磨片请见第38页.

NO 21 200 
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Design Patent

DM/078306

All rights by PROXXON
精密车床 PD 250/E. 具有完备配件系统的新一代车床. 德国制造.

用于端面, 纵向和锥度车削, 螺纹切削. 适合加工钢，黄铜，铝和塑料. 
配有专用法兰座，可安装微型精密钻铣头 PF230.

床身：经过自然时效处理的铸铁制成，宽腿棱型导轨. 即使在高
负荷下也能实现无振动工作. 后部法兰底座用以固定安装精密钻
铣头 PF 230. 床身前部保护罩内置导螺杆.

主轴箱：由压铸铝制成. 主轴安装精密轴承（主轴同心度
1/100mm，不含卡盘). 带有10.5mm 贯通孔. 卡盘外径 70mm 
内孔14mm. MK2 标准锥度. 切换自动进给旋钮开关可通过导螺
杆使车床以（0.05或0.1mm / 圈）的速度自动进给.

尾座：压铸铝制成。套筒直径 18mm，尾座心轴行程 30mm. 
有毫米刻度尺，MK1标准锥度及活动顶心.

刀架：车床拖板由压铸锌制成. 钢制十字滑板及上滑板（滑动范
围横向60mm，纵向45mm). 旋转刀架可夹持8×8mm车刀.

i驱动：特制安静直流电机, 通过调整驱动皮带实现三级皮带轮
输出 300 - 900 和 3,000rpm. 电子控速(全波)100 - 300 或
1,000rpm. 正反转旋钮. 主电源开关带急停功能和重启保护.

车床卡盘：符合DIN8386 标准1级高品质三爪卡盘（同心度 
0.04mm). 卡盘夹持范围，通过反爪可达 2 - 75mm. 卡盘保护
罩有安全停机功能.

手轮：铝制, 带有可调刻度环 (1刻度 = 0.05mm，1圈 = 1mm). 

车螺纹装置：配有多组齿轮可车削左旋及右旋螺纹，8 种最常
用公制螺距为（0.5- - 0.625 - 0.7 - 0.75 - 0.8 - 1 - 1.25 - 
1.5mm).

技术参数：
额定电压： 230V. 工作频率：50/60H.   
尺寸： 长度 560mm. 宽度 270mm. 高度 170mm.
重量： 约 12kg

NO 24 002 

顶心间距 250mm. 顶心至床身导轨高度 70mm. 顶心至十字滑板高度 43mm.
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快速更换车刀架组 - 使用便利 !
快速更换车刀，而且
可调节高度.
包括2件车刀架.

NO 24 026

备用快速换车刀架 (单独购买)
可以搭配用于上述快速更换车刀组的车刀架.
NO 24 024      1件装

标准ER20筒夹组：
用于有极高同心度要求的工件加工. 2 – 10mm.

用于圆形工件的高精度加工. 这些筒夹可以被安装在主轴箱上
的卡盘位置8只筒夹（2 - 2.5 - 3 - 4 - 5 - 6 - 8 和 10mm).
由一只精致的木盒包装.

NO 24 038 

四爪分动卡盘

适用于多边形和非对称形状的
工件（如：椭圆, 长方形和 其
他不规则形状). 最大夹持范围
80mm. 卡盘直径75mm. 

NO 24 036 

顶心车削附件，实现车削加工极高的同心度

包括有：1 个面板，两个固
定顶心（MK2 规格和MK1规
格/短), 1 个鸡心夹. 由精致的
木盒包装.

NO 24 014 

柄径为MK1的专业钻夹头

适用于微型精密车床 
PD 250/E 尾座. 最大夹持尺寸
10mm.

NO 24 020 

适用于长工件加工的稳定扶架

特别适合于镗孔. 也适用于尾
座无法使用时，对工件尾部的
车削切断作业. 最大夹持直径 
40mm.

NO 24 010 

注意：
图片中车床上的工件，
不包含在销售包内 !
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包括立柱 (35 x 400mm)，安装支架和固定螺栓  
(与PD 250/E 和 PD 400 配套的安装接口已经过预
先铣制).
车床上滑板可以替换为 110 x 70mm 的工作台（已
提供), 具有三条T型槽 12 x 6 x 5mm. 这样车床可
像十字工作台一样进行加工作业，既可纵向移动，也
可以横向移动. 该钻铣机头和迷你魔钻铣床 FF 230  
的机头相同（详见第59页). 包括3 只精密钢制筒
夹：6 - 8 - 10mm.

NO 24 104  

PD 250/E 车床系统. 用途广泛，而且可扩展功能.
由德国精密制造.

分度盘 TA 250 适用于微型精密车床 PD 250/E，钻铣头 PF 230 
和铣床 FF 230

用于精准加工圆形物件（例如，加工齿轮). 配有两个分度盘（40和48个齿），标准分区为2 - 3 - 
4 - 5 - 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 - 24 - 40 和 48. 分度盘的拔销位置与 PD 250/ E 车床卡盘
相同，因此可安装三爪卡盘（NO 24 034可单独订购，见下文）和四爪卡盘（NO 24 036，参见
第57页). 可以水平安装（例如在车床的十字滑动板上）和垂直安装（在机床上). 配有用于固定在
MICROMOT标准T型槽（12x 6x 5mm）上的螺母和螺钉. 用带滑盖的木盒包装. 不包含此处描述
的三爪卡盘.

NO 24 044 

自定心三爪卡盘

与 PD 250/E 车床的卡盘相同（详见第56页). 符合DIN8386标准1级的高品质三爪卡盘（同心度
0.04mm）夹持范围通过反爪可达 2 - 75mm. 适用于 PD250/E 车床和分度盘 NO 24 044.

NO 24 034 

使用厚度为 1.5mm 的钢板，粉末涂层. 正面 
和背面的斜角方便清洗. 在抬高底座的安装孔 
位置已经预钻孔. 

长550 x 宽 230 x 高 175mm

NO 24 008   适用于 PD 250/E

具有防溅挡板的集屑盘 用于精密车床 PD 250/E

钻铣机头 PF 230 同车床 PD 250/E 或 PD 400 组合使用
实现完整的加工中心功能.
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注意：
更多的车床和铣床配件及铣刀和钻头，
详见66/67页.

重要提示 !
为进行精密的加工作业，建议您将工件紧密
固定于台面，如同机头固定在立柱上一般.
使用 FF 230 上的阶梯夹很容易就能做到
这一点

微型钻铣床 FF 230
高度调节手轮.

十字工作台 KT 230 

如上所述，但不包括机头和立柱. 开有 34mm 的安装孔用以安
装 PF 230 钻铣机头（该铣头35mm的立柱底部嵌合到34毫米
的安装孔，确保立柱稳固).

NO 24 106            

五件装筒夹组 适用于 PF 230 和 FF 230

包括2.4 - 3 - 3.2 - 4 和 5mm各一件， 用于安装进行铣制加工
的刀具. 由精致滑盖木盒包装.

NO 24 144                     

微进给装置需另购. 

第66页描述的阶梯夹 (不包括在内).

手轮带有零刻度复位功能. 
(1圈 = 1.5mm,

1刻度 = 0.05mm).

Poly-V驱动系统提供
介于280 和 2,200rpm

之间的6种转速.

机头可以360°旋转，有刻度显示角度.
高度经由可归零调节手轮调整，铣削时可精密进给  
(一圈等于1mm).  主轴和机头可以锁定在适当的位置，
这在铣削时是必不可少的. 强大的电机效应通过poly-V
皮带驱动，特别是在较低速度下，产生高扭矩.  包含
6 - 8 和 10mm 的筒夹头. 实心工作台采用T型开槽， 
尺寸为 MICROMOT 标准的 12 x 6 x 5mm.
技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率:140W. 
 频率：50/60Hz.
主轴转速： 280 - 550 - 870 - 1,200 - 1,500
 和 2,200rpm.
喉深： 65mm. 摇杆进给行程：30mm.
工作台： 270 x 80mm.    
立柱尺寸： Ø 35 x 400mm X-Y 
轴行程： 170 x 65mm.
钻孔最大高度 180mm.
最大深度： 130mm.
总高度： 约500mm  
重量约: 17kg.

NO 24 108   

微动进给装置 适用于钻铣机头 PF 230
和迷你铣床FF 230

安装简便，只需数十秒内便可安装完成. 
进给装置并不可以 被用于纵向（竖直）
或者是倾斜角度进给. 精确面
板 带有零刻度复位功能. 每一
圈为 1.5mm 进给 (每1刻度
=0.05mm).

NO 24 140 

小型，高精度的铣削加工系统，适用于钻孔和铣孔. 德国制造.
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德国精密制造. 符合德国工业标准 DIN8606. 
多功能, 可扩展是 PD400 车床系统的根本核心 !

顶心间距 400mm. 顶心至床身导轨高度 85mm. 顶心至十字滑板高度 58mm.

顺时针，
关闭和逆时针旋转切换旋钮.自动/手动进给旋钮.

带2个副刀架的快换车刀架
(可锁定和调节高度).

车床拖板快速移动手轮.

主开关具有自动启动保
护和紧急关闭功能.

精密车床卡盘，
符合DIN6386标准
（Ø 100mm).

注意：
适用于 PD 400 车床系统附件及可升级组件，
详见第 61/62页.

带MK 2旋转顶心和尾座钻夹头.

精密车床 PD 400

适用于加工钢, 铜, 铝等有色金属及合金及塑料. 可进行端面及纵向
切削，锥形和螺纹切削. 品种繁多的配套组件可于 PD 400 车床系
统配套进行钻铣、开槽加工作业.

床体：高质量交叉支撑铸铁，带宽腿棱形导轨。即使在高负荷下也
能实现无振动工作. 背面有法兰和螺孔，用于固定钻铣头PF 230, 
导螺杆护板.

主轴箱：压铸铝制成. 超大的主轴配有两个可调的圆锥滚柱轴承和卡
盘侧MK 3锥孔. 穿镗孔直径 20.5mm. 端面跳动 1/100mm（不含
卡盘), 旋钮啮合自动进给（可选 0.07 和 0.14mm/圈). 导螺杆两端
部为梯形螺纹（12×1.5mm).

尾座：压铸铝. 套筒 Ø 24mm，行程 40mm. 带有毫米刻度. 配有
MK2 活动顶心和最大10mm的钻夹头（B 12  - 孔/ MK 2).

刀架：拖板由压铸锌制成. 钢制十字滑板（调节行程 85mm）和上
滑板（设定范围52mm). 可以旋转上滑板进行锥面切削（最大45°
附刻度). 复合刀架和两个副刀架,可快速更换和轻松调节高度. 车刀
为10 x 10mm.

驱动：动力强劲的电容式电动机有两档转速度并附加三级皮带盘驱
动. 三级主轴转速分别为一档 1 : 80 - 330 - 1,400rpm. 
二挡位 2 : 160 - 660 - 2,800rpm.

车床卡盘：高品质三爪卡盘参照德国工业标准 DIN6386 等级1 (同
心度 0.04mm). 通过反爪卡盘最大夹持范围3 - 100mm. 包含带有
安全断电功能的卡盘防护罩.

手轮：铝制，刻度可归零. 十字滑和上滑板分度值：1分度= 
0.025mm.1圈 = 1mm. 对于尾座和主轴手轮：1分度= 0.05mm. 
1圈=1.5毫米.
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带护罩的 12 x 1.5 
梯形螺纹导螺杆.

铝制手摇轮带有可调
节刻度的钢制刻度圈.

交叉支撑的铸铁床身，宽腿设计，
以及用于拖板和尾座的棱形导轨.

单动四爪卡盘

四 爪卡盘用于夹持 不规则和不对称形状的
工件，每个夹爪可单独调节. 工件必须手动
寻找中心. 夹爪可正反爪夹持零件，经过淬
火处理. 卡盘直径100mm.                                 

NO 24 410 

T形夹具面板

此附件可替代标准卡盘. 用于夹紧较大而非
对称工件. Ø 125mm，带2个连续型T型
槽和夹具.
NO 24 412 

可组合工具和附属配件 用于 PD 400 车床系统
更多配件请参考第 62, 66 和 67 页的详细描述.

注意：
PD 400车床还有CNC版机型.
见第65页.

标准配置包括带两个可调节高度
的副刀架.

车刀架

包括两个副刀架. 方便快速换刀，轻松调节高度. 
适用于 10 × 10mm 车刀.
NO 24 415 

单件快速更换刀架

适合PD 400 的刀架.          
NO 24 416 

快速移动拖板: 通过大手轮在固定于床体的齿条上快速调整拖板位置.

车螺纹装置：适用于左旋或右旋螺纹. 通过更换变速齿轮组实现19
种公制螺距的加工：0.2 - 0.25 - 0.3 - 0.35 - 0.4 - 0.45 - 0.5 
- 0.6 - 0.7 - 0.75 - 0.8 - 0.9 - 1 - 1.25 - 1.5 - 1.75 - 2 - 2.5 - 
3 mm. 亦可加工 21 种 10 - 48 TP 的英制螺.

技术参数：
额定电压： 230V. 工作频率：50/60Hz         
尺寸： 长900/宽400/高300mm
重量： 约 45kg.             
电机输入功率： 870W.     输出功率：550 W.
电机转速： 1,400/2,800 rpm.

NO 24 400 

联动四爪卡盘，自定心
四爪卡盘，夹爪不能单独调节，也就是说
它们是联动的. 自定心，高精度. 卡盘直径
100mm. 

NO 24 408 

联动三爪卡盘，自定心
三爪卡盘，夹爪不能单独调节，也就是说
它们是联动的. 自定心，高精度. 反爪最大
夹持范围：3 - 100mm. PD400 标配卡盘.
NO 24 407 
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细致周到的配件设计 用于 PD 400 车床系统
可解决铣制和车削加工时的各类难题.

跟刀扶架 适用于 PD 400

适合安装在车床拖板上. 当车削较长, 细长
的工件时必不可少. 最大加工直径 50mm.
NO 24 406 

固定扶架 支撑较长工件 适用于 PD 400

当加工比较细, 长的工件时使用. 直接安装
在车床导轨上, 可用于无需使用尾座的情
况（例如工件端部内圆切削). 最大加工直
径 50mm.                  
NO 24 404  

中心车削配件 适用于 PD 400

当需要高精准度车削时使用. 带有两只固
定顶心（MK2和MK3)， 驱动面板上有 
30mm 镗孔，此外可以由衬套将镗孔内
径缩小至 30/20mm 和 30/15 mm.  
将驱动面板用螺纹传动销固定到主轴箱法
兰盘上.     
NO 24 414  

具有防溅挡板的集屑盘 适用于 PD 400

使用厚度为 1.5mm 的钢板制成，粉末涂层. 电机防护罩经焊接而成，可更好地保
护电机. 带有预钻孔的抬高基座，可以安装 PD 400，确保在加工过程中使用的冷
却液不会渗漏进车床. 尺寸: 长800 x 宽270 x 高290mm.

NO 24 402                           

筒夹头转接口，包括筒夹头组适用于 
PD 400

用于精确加工圆形组件. 带有强化钢制筒
夹. 包括 2 - 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 - 12
和14mm 各1只. 同心度高于0.02 mm，
精度要比钻夹头高得多. 带有一只可按照需
求自定义加工的筒夹. 所含筒夹转接口安装
于主轴箱卡盘位置. 由精致木盒包装.

NO 24 419 整套t                

钻铣机头 PF 230 适用于 PD 400 车床
该款钻铣机头的结构与我们现有的FF 230相同. 用于安装在 PD 400上. 
有关 PF 230 的技术细节，请参阅第 58/59 页的说明.

NO 24 104 

钻夹头 (10mm). 配有适用于 PF 230, 
FF 230，FF 500/BL的莫氏锥柄

工业质量，但不如筒夹头准确. 带10 mm适
配柄，适合10mm筒夹头.  包括夹头钥匙

NO 24 110 
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Design Patent

DM/087761
All rights by PROXXON

1

2

2

1

 安装快速而且方便. 通过进给手柄
或 手 轮 联 轴 器 即 可 实 现 进 给 .                                                  

手轮有一个调节刻度表 
(可置零). 
1 刻度 = 0.05mm.     

NO 24 254 

微型精密铣床 FF 500 BL 采用无刷电机直接驱动. 德国制造.

精细进给，可在 FF 500/BL 铣削过程中
进行精确调整

自动轴向进给电机 AV/E
适用于均匀铣削加工. 可切换到手动操作.

防溅集屑盘 适用于 PROXXON 钻铣床

1.5mm 厚钢板， 粉末喷塑涂层. 精工制作，
通过螺栓稳固安装于抬高的基座避免冷却液
渗入机体. 长700mm, 宽420mm, 高40mm.     

NO 24 322 

适用于铣床FF 500/BL 的X轴及旧款的十字工作台 KT 400 和铣床 
FF 400. 带速度控制的特制直流电机. 可用空转功能进行手动加工，电
动加工有二段转速. 阶段1：用于普通加工（20 - 75mm/min). 阶段
2：以更高的速度加工或快速调整X轴（90 - 260mm/min). 组装简
单：用两个螺栓安装在十字工作台上.

技术参数：
230V. 100W. 50/60Hz. 主轴转速为10 - 130rpm. 尺寸：H 120, 
W 170，D 210mm.  重量：3.5kg. 绝缘等级：1级. 
NO 24 326 

注意：
FF 500/BL 铣床可以升级为
CNC机型 (详见第65页).

注意：
阶梯夹，铣刀和工件不包括在交货范围内.

无极电子调速 200 - 4,000rpm. 具有高精度（同心度
0.05毫米). 数字化屏幕显示即时转速.
由无刷电机转子直接驱动的主轴和转速传感器精密复杂控
制，确保了即使采用大铣刀，在低转速时，仍能保证大扭
矩的输出.
稳定的大立柱采用燕尾导轨结构。带刻度盘的机头可左右
旋转90度在铣削操作时主轴套筒可用T型螺丝加紧, 并预留
精密进给装置安装孔（详见下文). 铣刀采用ER20型多级筒
夹头：6 - 8 - 10 和 12mm，包含在套装内，手轮调节铣
刀进给深度. 精铣钢制稳定的大型十字工作台带有三个 MI-
CROMOT 标准T型槽（12 × 6 × 5mm). 所有三个手轮
均有刻度环（进给精度：1 圈 = 2mm).
技术参数：
额定电压： 230V. 额定功率: 400W.
工作频率： 50/60Hz. 
主轴转速： 200 - 4,000rpm.          
立柱到主轴中心距: 125mm. 主轴套筒行程：30mm.          
立柱尺寸： 120 × 100 × 430mm. 
工作台尺寸： 400 × 125mm. Z轴行程：220mm. 
X轴行程： 310mm. 
Y轴行程： 100mm. 
外形尺寸： 750 ×550 ×550mm. 
重量： 约 47kg.
NO 24 350 

多级筒夹组 ER20型 (DIN 6499-B)
适用于FF 500/BL. 同样也适用于较旧型号的钻铣头  
PF 400（生产编号401-10910）和铣床FF 500（生产编
号5648). 高同心度和重复精度. 可以夹紧与公称直径相差
0.5mm以内头柄. 直径 = 21mm，长度 = 31.5mm. 每组
包括 2.5 - 3 - 3.5 - 4 和 5mm 筒夹各一支. 由精致滑盖木
盒包装.

NO 24 253 

在铣削操作时主
轴套筒可以使用
T型螺丝夹紧.
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注意：
分度盘 UT400 也有CNC版本（型号为 UT 400/CNC，NO 24 423). 您可以在
PROXXON CNC 特殊产品手册中找到详细说明,  NO 95 158（德文版）
或NO 95 372（英文版). 或者浏览我们的网站 www.proxxon.com.

数字位置显示器 用于迷你魔铣床 FF 500/BL 以及其他车铣设备.

数字位置显示器 DA 3.1
大型多功能显示器, 玻璃面板三轴数字坐标尺 
(各配一个传感器）和相应的紧固元件.

适用于重复加工：除了零点以外的第二个开始点可
以在任何地方设置. 重要的计算功能：
- 中心位置的计算与标示. 
- 基本的算术运算.
- 在任何直线和圆形路径上的钻孔的定位.
- 不规则平面铣.
- 不同平面半径的铣削加工.

技术参数：
数字位置显示器尺寸：265 x 182 x 48mm.
电源电压： 110 - 230V.  工作频率： 50/60Hz.
显示范围： 垂直（z轴）220mm，
  横向（x轴）300mm,
  纵向（y轴）100mm.
附有 200cm 长的金属护套线及插头连接显示器.

NO 24 323 

  

MICROMOT 手持机转接器
适用于迷你魔高速钻、铣、磨工具.

适用于精密铣床 FF 500/BL 和 FF 500/BL-CNC 结合使用. 通过该转接器只需要几个简
单步骤就可以更换不同的标准钻铣机头. MICROMOT 20mm 口径的夹钳口可以夹紧所有  
MICROMOT 60 系列的电动工具. 以及 MICROMOT精密钻磨机 FBS 240/E  
和 MICROMOT 专业钻磨机 IBS/E. 非常适合进行高速铣制或者微钻孔的加工作业 
例如：电路板加工). 附带有紧固螺母.

NO 24 346   

用于圆形工件的精细加工.

该分度盘可以用于水平或垂直加工. 蜗杆驱动的分度盘可以 360°分度, 用于 100以
下的等分. 提供四个规格半径的横纹槽：27/42，33/40，34/39 和 36/38. 用于
制造链轮，齿轮，棘轮，凸轮等（T槽面板不包括在内). 固定孔与车床的主轴相同.  
带有螺钉和螺母, 安装于 MICROMOT 标准 T型槽上 (12 x 6 x 5mm). 由精致滑盖
木盒包装. 

NO 24 421  

通用分度盘 UT 400
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精密车床 PD 400/CNC
该 型号机器提供完整的 CNC 控制器和易于使用
的软件 (在WINDOWS 系统下运行).

通过两个动力强劲的步进电机和带有循环球式转
换器的丝杆驱动. 机械设计参数与 PROXXON 精
密车床 PD400 相同（详见第页 60/61).

NO 24 500 

德国制造的CNC数控系统，保证小批量重复生产的高精度 !

注意： 
车床系统的 PD 400/CNC 和铣床系统的 FF 500/BL-CNC都有一本
配套的专用手册 (详细介绍CNC使用方法). 您也可参考 
NO 95 158（德版）或NO 95 372（英版）介绍. 
或者查询我们的网站www.proxxon.com！

注意：  
你会在目录第52页，
发现这些工具有一个更详细的描述 !

微型精密铣床 MF70/准-CNC
对于已经拥有一个或想购买市场上的其他供应商提供的数字控

制器的客户十分有用. X轴（横向),
Y（纵向）和Z（高）配有步进电机

可单独购买：
微型十字工作台 KT 70/准-CNC
X轴（横向）和Y轴（纵向）配有两个步进电机.

微型精密铣床 FF 500/BL-CNC

包含 CNC 控制器和友好的数控软件操作界面 (带有 WINDOWS®  
下运行的RS 232接口). 3 个轴上安装了双排滚柱轴承 (无回差) 和3台
动力强劲的步进电机. 最大行程：X轴约 290mm，Y轴约 100mm， 
Z 轴约200mm. 机械设计的技术参数与精密铣床 FF 500/BL 基本一致 
(见第63页).

NO 24 360  

微型精密铣床 FF 500/BL-准CNC

如上所述，但不含 CNC 控制器及数控软件. 带有三个连接控制器的标准
插头（SUB-D 9POL).

NO 24 364 

注意
不包含图示的阶梯夹，铣刀和工件.
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工具固定支架 用于手持工具. 
可搭配车床机器使用.

钢制, MICROMOT 标准颈夹口直径20mm
这件支架允许将我们的钻磨机 LBS/E 或
IBS/E 安装在车床的刀架上, 进行打磨或抛
光加工. 柄部 8 x10mm. 总长 65mm.

NO 24 098 

14件平行垫块组

配对使用. 
适用于调整放置在钻床，车床和铣床上的
工件. 硬质合金钢制 (HRC 硬度为：58 - 
62). 平 行 垫 片 间 隔 误 差 为 0.02mm. 
8 x 10，15，20，25，30, 35, 和 40 
各两件. 长度 100mm. 由木盒包装.

NO 24 266 

精密V型夹块 

用于夹紧各种形状的工具. 

硬质钢制成，做工精密，两件装. 四不同深
度的90°棱柱V形切口. 尺寸：50 x 30 x 
30mm. 坚固的夹钳及滚花旋钮可确保工件
固定牢固. 由精致滑盖木盒包装.

NO 24 262   2 件装

适用于FD 150/E, PD 230/E, PD 250/E，PD 400 车床系统及

几乎所有的配件组套都由精致木盒包装. 使其运输中得到保护及长期保存 !

精密虎钳 PM 40

钳口宽度为46mm，夹持范围为34mm，
总长度70mm.

NO 24 260 

精密虎钳 PM 60

钳口宽度60mm，夹持范围为42mm，
总长度100mm.

NO 24 255      

钢制精密虎钳
  
完美的平整边角. 可安装在侧边或尾部. 
带螺母和螺钉. 由精致滑盖木盒包装.

板牙绞手 适用于圆柱体工件

用于加工M 3 – 4 – 5 – 6 - 8 和 10  
的螺 纹.

配有直径 10mm 的柄，用于安装在车床
尾座的钻夹头上. 当车螺纹时, 该工具需要
手持使用. 由精致木盒包装.

NO 24 082 

钢制阶梯夹组套

两对阶梯块和配套夹具. 
包含与MICROMOT标准T型槽(12 x 6 x 
5mm) 匹配的螺杆和紧固螺母. 由精致滑盖
木盒包装.

适用工件厚度可达 20mm 
NO 24 256 
适用工件厚度可达 35mm
NO 24 257 

圆弧形车削配件 

代替组合刀架安装在十字滑板上. 用于制造凹凸形状，最大加工尺寸为32mm
的半径或3/4英寸的弧形. 高度可调节
支架（在十字滑板上刀尖可从 30mm
调节到45mm). 适用于 FD 150/E, 
PD 250/E, PD 400 和更早型号的
PROXXON 车床. 尺寸：底座板
67×50mm，高度55mm. 切断车刀
8×8×80mm. 由精致滑盖木盒包装.

NO 24 062 
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可抛式钨钢车刀 适用于 PD 230/E, 
PD 250/E 和 PD 400.

三把车刀托柄（长90mm）
①  用于粗车；
②  用于纵向车削；
③  用于镗90mm长12mm的孔.
标准钨钢刀头，55°角, 涂层 (经济型耗
材). 包含三个辅助的紧固螺钉和TX 8型
夹匙包括在内.
NO 24 555  
8 x 8mm (用于PD 230/E和PD 
250/E）
NO 24 556
10 x 10mm 用于PD 400）

钨钢可抛式车刀头
适用于上述车刀托柄.
NO 24 557      10件装

   FF 230 和 FF 500/BL 铣床的配件和工具.

铣刀组（2 - 5mm),  4件装

铣刀柄径均为6mm，
铣刀头直径2，3，4及
5mm. 符合 DIN 327
标准的双槽设计. 由 HSS
高速钢制成精致滑盖木
盒包装.

NO 24 610 

铣刀组（6 -10mm), 4件装

铣刀柄径分别为6、7、8
和 10mm，铣刀头直径
同上. 符合 DIN 844标
准的四槽设计. 由 HSS
高速钢制成. 精致滑盖木
盒包装.

NO 24 620          

三件套中心钻头组, 3件装

HSS高速钢制成. 
符合DIN333标准（A
型）60°. 全套钻头尺寸
为2 - 2.5 - 3.15mm.             

NO 24 630        

寻边器组套, 2件装

用于参照铣床主轴位置快速与精确定位加
工工件起始点的检测工具. 尺寸: 6 x 6 x 
50mm 和 6 x 5 x75mm 精致木盒包装.

NO 24 434              

车刀架及车刀

用于 PD 400 快速更换
系统. 用于固定车削刀具.
12 x 3 x 85mm.
含钴高速钢制成.

NO 24 417          

备用车刀 可搭配车刀架使用
与上述描述基本一致.

NO 24 554             

高速钢镗刀组套, 6件装

每一个刀具为60° (公制）和55° (惠氏）
内螺纹，1.3mm–2.65mm和4mm. 柄
径为6mm. 长度 95mm. 这组镗刀可以
安装于PD 230/E, PD 250/E 或 PD 
400 的车刀架位置. 由精致木盒包装.

NO 24 520               

车刀组 用于精密车床 FD 150/E
使用高品质的含钴高速钢制成. 6件装.

车刀组内包含有： 粗刀，切断刀，细刀， V型刀，左
车刀和右车刀各一件. 尺寸为：6 x 6 x 65mm. 适用
于FD 150/E. 由精致木盒包装.

NO 24 524          6件装

高品质含钴高速钢车刀

5件套
每套带有粗切，切断刀，V槽刀，左刀
和右刀. 由精致滑盖木盒包装.

8 x 8 x 80mm 
(适用于 PD 230/E 和 PD 250/E）
NO 24 530    

10 x 10 x 80mm (适用于 PD 400）
NO 24 550   

三件套螺纹车刀, 3件装

分别用于车削外螺纹 (公制 60°), 内螺
纹和普通螺纹。由精致滑盖木盒包装.

8 x 8 x 80mm  
(用于 PD 230/E 和 PD 250/E）
NO 24 540  
10 x 10 x 80 mm  
(用于 PD 400）NO 24 552  
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由配有三球轴承的电枢轴提供直接的驱动力 (不通过齿轮传动).
 
实现了实际无振动运行和极高的转轴精确度。压铸铝制机头的
主轴颈径为43 mm (欧洲标准). 外壳由经玻璃纤维强化的尼龙
制成. 带有操作方便的大尺寸开关，具有紧急停机功能. 功能，
易于使用. 附带说明图表，标明不同物料铣制及钻孔加工时的最
佳转速.

技术参数：
带有 全波电子控制速度，
使用 230V（一级交流电
压). 40V（二级直流电压). 
最大消耗功率可达 250 
W. 主轴可无级变速， 转
速为：900 至6,000rpm. 
带有三爪硬质钢筒夹头包
括 2.35 - 3 - 3.2 - 4- 5 

和 6mm 以及扳手和电机主轴锁紧杆.

NO 20 165                 
            

压铸铝制十字工作台 KT 150
带有经过精密铣制的燕尾槽，也因此适用于金属加工.
 
用于修边，铣制，开槽等. 可加工材料有钢铁，有色金属，塑料
和木料等可调节的燕尾槽滑轨，可以复位移动. 进给调整是通过
两个带有刻度盘的手轮实现，刻度盘可设置为零刻度. 

(1圈 = 2mm进给,
1刻度 = 0.05mm
进给). 工作台表面经过铣
制. 三条连续的 MICRO-
MOT 标准T型槽 (12 x 6 
x 5 mm).
挡板经过预定位钻孔，
实际操作时可 以使用一个
螺钉进行固定. 工作台尺
寸：200 x 200mm. 最

大行程150 x 150mm. 工作台高度：75mm. 重量： 4.9kg. 右
图中的阶梯夹仅用于展示，并不包括在十字工作台的组套中.

NO 20 150                  

BFB 2000钻架台
见第69页.

注意：
该电机使用电源适配器提供的 40V直流电源. 

与同等级别的机型相比较,
该机型具有低转速高扭力的电机特性. 

（钻铣机单机不包括工作台, 钻架和阶梯夹).

完美的钻铣加工中心：由钻铣系统 BFW 40/E，钻铣机支架 
BFB 2000及十字工作台 KT 150 组成 !

钻铣系统 BFW 40/E，电子调速范围为 900 - 6,000rpm.
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可选精密进
给的旋柄.CNC铣制的可调

节燕尾槽滑轨.

清晰，易读的
深度刻度.

可归零，适用
于精细进给.

坚固的平面铣削工作台，
带2条 MICROMOT 标准
T型槽（12 x 6 x 5mm).

高强度精密压铸铝制造，配精密铣制燕尾槽.

您可在本目录第48/49页找到型号为 PRIMUS 75 和 
PRIMUS 100 的精密机器虎钳. 他们是钻铣台架的完美工
作搭档！

钻架头部倾斜 90°, 从而提供多种功能： 

精确角度钻孔, 铣削斜槽无需特殊铣削钻头实现多功能铣削.  
选择精密进给，可以在钻铣时精密的进给机头. 带角度规及深度
表.通过齿轮和齿条， 实现齿轮传动架和小齿轮进给，可轻易钻
孔.立柱：高度 500mm，直径 45mm. 喉口深度约 140mm 
(钻头中心到立柱边缘的距离). 工作行程：65mm. 紧密铣制的
坚固工作台，尺寸约 200 x 200mm. 带有两条 MICROMOT  
标准的T型槽 (12 x 6 x 5mm). 适用于所有颈口直径为 43mm
的钻磨机. 重量：约 6.5kg.

NO 20 000                      

注意：
我们的设计师喜欢的压铸铝. 是一种金相结构致密、防锈和性能稳
定的金属材料. 经过在我们高度现代化的数控机床上精心加工制成 
(经过车、铣、镗 等工艺).产品精度绝对精确！

头部可以倾斜 90°.

带有刻度

通过杠杆调节头部可
实现精细进给.

横向应用

例如：铣槽, 打磨.

钻铣台架 BFB 2000 适用于卡口标准为43mm 的钻磨机.
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显而易见的高端品质.
为广大的科技爱好者们度身定制.

手持电动工具附件 （钻台, 挠性软轴等）

230V手持电动工具

轻型至中型台式工具（附设备相关配件)

工业和牙医品质的钻磨头和切割打磨片

43mm卡口的钻铣机系

车床和铣床系列，包括配件

43mm卡口钻铣机系统的配件

12V手持电动工具及电源适配器

创意模型制作指南

其他用于精细工作的精密工具和设备

无绳电动工具

PROXXON INDUSTRIAL手动
工具有一个单独的38页目录.
您可以从左侧的地址免费索取.
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